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Safety recommendations

e Thereis a risk of electric hazard. Only qualified
and adequately trained personnel must be
allowed to operate the equipment.

e Due to the magnetic field, during the heating
process observe a safety distance of 1,5 m
(4.9 ft) with the induction heater. People
wearing cardiac pacemakers or having implants
must observe a safety distance of at least
5 meters (16 ft) from the induction heater
during operation. Electronic equipment, such as
wristwatches, mobile phones; but also magnetic
cards or industrial electrical equipment may
also be affected.

e Use proper handling equipment when lifting
heavy workpieces. Secure the workpiece with
appropriate lifting and handling equipment
while heating.

e Avoid contact with hot surfaces.

Always use heat resistant gloves.

e Never modify the heater. All repair work should
be carried out by an SKF repair shop.

e Make sure the supply voltage is correct.
Connecting the induction heater to the wrong
voltage supply will void the warranty and
probably damage the heater.

e  Always make sure the heater is securely
connected to earth.

¢ Do not expose electronic components to high
humidity or water.

e Never introduce body parts into the bore of the
heater during operation.

e Do not use the equipment in case of damage
or heavy wear is detected on the heating coil.
Also, cracked rings must not be heated with the
electrical induction heater.
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e The heater should not be used in areas where
there is a risk for explosion.

e  Follow the operating instructions at all times.

e The EAZ and EAZ CC are solely intended to heat
up bearing rings, mill rolls and labyrinth rings. It
is not intended to heat up any other component.

e The heater needs to be operated by
professionally trained people.

Do not leave the heater unattended.
Especially when using time mode.

e In case of fire, do not use water nor powder-
based extinguisher. This will damage the
electronics. A CO2 based extinguisher is
recommended, if available.

e Be aware that fumes coming from the heated
element might occur.

EC Declaration of conformity

We, SKF Maintenance Products, Meidoornkade 14,
3992 AE Houten, The Netherlands herewith declare
that the products described in these instructions
for use, are in accordance with the conditions of the
following directive:

EMC DIRECTIVE 2014/30/EU and are in conformity
with the following standards:

EN61000-6-1:2007
EN61000-6-3:2007 / A1:2011 / AC:2012

EN61000-3-2:2014
EN61000-3-2:2013

EN61000-4-2
EN61000-4-3
EN61000-4-4
EN61000-4-5
EN61000-4-6
EN61000-4-8
EN61000-4-11

EUROPEAN LOW VOLTAGE DIRECTIVE 2014/35/EU
EUROPEAN ROHS DIRECTIVE 2011/65/EU

Houten, The Netherlands, February 2019

Sébastien David
Manager Product Development and Quality

EN 3



1. Scope of delivery
The EAZ coil is delivered with:

The EAZ Control Cabinet is delivered with:

EAZ coil
Heat resistant gloves TMBA G11H

EAZ control cabinet

Support legs

Grounding cable with magnetic clamp
EAZ CC-GRC

Control cable EAZ CC-LC
Temperature probe cable EAZ CC-TPC
Temperature probe TMBH 1-3

2. Introduction

The fixed induction heaters are used for mounting

and dismounting of:

e Inner rings of cylindrical roller bearings,

e Roll groove rings of cold reducing machines and

e Roll body side labyrinth rings of bearing
arrangements.

They are used where large number of bearings
of the same design are used or where large
bearings with tight fit are frequently mounted and
dismounted. They are intended for one particular
bearing and one particular application.

Fig.2 — Support legs

Fig.3 — Grounding cable with Fig.4 — Control cable EAZ CC-LC Fig.5 — Temperature probe TMBH 1-3
magnetic clamp EAZ CC-GRC and temperature probe cable
EAZ CC-TPC
4 EN SKF



2.1 Principle of operation

The fixed induction heaters consist of a cylindrical
induction coil made of copper wire permanently
mounted in a housing serving as mechanical
extractor. Depending on the size of the heater, two
different executions exist as per - fig. 6 and - fig. 7.

Fig.7 — Special execution for odd and large component
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When the heater is switched on, electric current
runs through the coil, generating a fluctuating
magnetic field, but no heat on the EAZ colil itself.
However, once you set an iron or stainless-steel
component on inside of the EAZ coil, the magnetic
field induces many smaller electric currents (Eddy
currents) in the component metal. Because iron is
a poor conductor of electricity, when all these small
currents run through the iron, much of the energy
is converted into heat. This heat will cause the ring
to expand.

After a pre-determined heating time or

temperature, the ring can be withdrawn from the
shaft or mounted into it.
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3. Technical data

Because every heater is a custom-made unit, the
user can fill in the following fields by himself looking
at the specifications and drawings delivered with
the unit.

Product designation

Recommended
control cabinet

=

T

|
=

=

Heater dimensions

- Width

- Housing height

- Inner diameter

- Housing width

- Cable length

- Weight

Component dimensions

- Bearing designation or
drawing number

- Inner diameter (d)

- Outer diameter (F)

- Width (B)

6 EN akF



Application

- Drawing number

- Neck diameter

- Interference fit

4. Installation

The EAZ coil is meant to work only with SKF EAZ
control cabinet and vice versa. This is the only way
we can ensure the right performance of the tool.

The power supply needs to be 3 phases+ neutral +
ground. We will only use 2 phases out of the 3 of
them and the ground. We won't use the neutral.

The cable to connect the mains and the control
cabinet is not delivered with the product. It is for the
user to arrange the right cable. A qualified electrician
should install this.

AIMPORTANT:

The EAZ Control Cabinet and EAZ coil might create
some disturbance in other electrical equipment
connected to the same power supply line. To avoid
this, the EAZ Control Cabinet and EAZ coil need to
be connected to a dedicated power line.

akF
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4.1 Single output cabinet (EAZ CC...)
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4.2 Double output cabinet (EAZ CCD...)

EAZ coil A | EAZ coil B

Power supply

akF EN 9



4.3 Transformer adjustment to power
supply voltage
The cabinets include a transformer for generate
230V for the inside electronics. This must be
adjusted properly to make sure that the output of
this transformer is well within the acceptable range
for the parts connected to it. This operation must be
done by an electrician.

AIMPORTANT:

Be aware that this adjustment is not changing the
specifications range of the cabinet.

A cabinet meant to work at 400V/50Hz can only be
set at 380 or 420V/50Hz.

A cabinet meant to work at 440-480V/60Hz can
only work at 440, 460 and 480V/60Hz, but not at
400V (for example).

As we can see in the below picture, the transformer

has 6 connection points at the bottom. We must
read the connections table on the transformer:

230V -1

NOTE:

In this case the table is as per below, but this can be
different in the one you have, so always follow the
transformer table and not the table in this manual:

Voltage Independent Short circuited
connections connections

380V 0-1

400V 0-5 1-4

420V 0-4 5-2

440V 0-2

460V 0-5 2-4

480V 0-4 3-5

In the picture below, for 480V we can see that
connections 0 and 4 are connected.

Also 3 and 5 are connected through a cable which
short circuits them.

OA (e7sva)  Pr.0 858

E Mocel CT143NN
Freq so60Hz CE€

w
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5. Instructions before use

A. Make sure the control panel type EAZ CCis
connected to the three-phase mains by an
authorized electrician. Use only SKF control
cabinets to avoid damage in the EAZ induction
heater.

B. Make sure that the cabinet is placed on a solid
base and it is stable.

C. To obtain the full heating capacity of the coil
assure that the cable is connected without
loops.

D. Check for damages before use, specially the
sleeve and the power cables. The cables may
get damaged due to the compression or to the
high temperatures.

E. Connect the cable for the overheating protection
of the heater to the control cabinet. Do the
same with the temperature probe extension
cable and the temperature probe itself.

Fig.8 —Adjust the length of the temperature probe cable
to the minimum possible to avoid damages on the
probe itself

F. With the door of the control panel closed, the
safety locks can now be pushed in with the key.

G. The device is ready for use. The main switch can
now be turned to the on position. This will start
the Graphic User Interface, but it won't power
the EAZ coil.

akF

In case that the door of the panel is open, the
main switch cannot be turned on and therefore
no current can pass by. Do not force the main
switch stud with the door open.

Let the EAZ acclimate when there is a

temperature change. Use only inside of
buildings.
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6. Operating instructions

Before proceeding with mounting or dismount rings,
please take the following into consideration:

Cracked rings must not be heated with the
electrical induction heater.

The tool must not be switched on without the
steel ring in the bore! Otherwise the current
consumption increases considerably, and the
coil is heated too rapidly.

Additional safety is provided by an automatic
cutoff interrupting the current as soon as

the temperature of the induction coil winding
exceeds 120 °C (248 °F). This situation may
also occur after several operations in a row. In
this case, it is recommended to cool down the
device with compressed air or a fan. To prevent
this from happening, remove the hot rings as
quick as possible from the inside of the heater.
This will significantly increase the duty cycle of
the heater.

During dismounting, the roll neck must be
connected to earth, for example by means of a
single core cable with magnetic clamp or via de
support.

Do not leave the heater unattended, especially
in Time Mode. The temperature needs to be
monitored to avoid damages.

6.1 Dismounting

A.

Place the electrical induction heater over the
ring to be withdrawn. The transportation can
be done just by crane or hoist and with hemp
ropes. Do not use steel ropes!

Fig.9 — Do not use steel rope to lift the heater

B.

Connect the roll neck to earth with the magnetic
grounding cable supplied or by other authorized
means.

w11

Fig.10 — The heater is being positioned over the ring

12 EN
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If the abutting parts are provided with recesses,
push the withdrawal bars towards the inside

by loosening the locking screws and hence
positively engaging the ring. If there are no

Use the Temperature Mode if the magnetic
temperature probe is available and connected
to the cabinet properly. Used the Time Mode if
no temperature probe is available, deffect or the

recesses behind the ring, slightly displace the
inner ring axially after the heating process
by means of crowbars until the withdrawing
bars can enter in the gap resulting from the
displacement.

heating time is known.

Fig.14 — Use the gap on the coil to place the
temperature probe

G. Select the right heating time or temperature.

Fig.11 - Withdrawal bar behind the coil

H. Once the heating of the ring is finished, the
control cabinet will automatically demagnetize
the ring and an audio signal will alert the user.

D. If using the two coils cabinet, first choose which
coil is going to be used. This is very important to
avoid powering the wrong coil.

|. Now the ring can be withdrawn. Remove the
temperature probe and place it somewhere safe
on the EAZ coil. Then evenly pull the handles of
the induction heater.

E. Choose the Dismounting Mode in the GUI
(Graphic User Interface).

Fig.12 - Dismounting Mode symbol

F. Choose the right Mode. Choose in between time
and temperature.

Fig.15 — Place the magnetic probe on a metallic surface,
such as a bolt on the EAZ

AIMPORTANT:

Remove the EAZ coil and ring as soon as the
heating is finished so that as little heat as possible
will flow from the hot inner ring into the roll neck.
Directly remove the inner ring from the EAZ coil to

Fig.13 — Time and Temperature Mode symbols

akF EN 13



avoid damages in the inner surface of the EAZ coil.
Be aware of the hot surfaces and use the supplied
protection gloves.

J.

Once the ring is withdrawn from the roll neck,
the heated ring must be immediately removed
from the induction heater. By doing this, the
risk of damaging the coil sleeve is reduced
and the duty cycle of the heater is significantly
increased.

If for any reason the circuit is to be interrupted
before the pre-determined heating setting is
over, press the STOP button on the GUI screen
or the OFF button on the induction heater. Only
in case of emergency you can switch off the
cabinet by using the main switch handle. Be
aware that in the last case the ring won't be
demagnetized.

If the ring cannot be withdrawn due to tilting
during the withdrawal, remove the EAZ coil
from over the ring and use a soft hammer to
correct the ring position and try to pull the ring
out again. Do not use metallic hammers or bars
as this might damage the bearing!

If the dismounting is anyhow unsuccessful,
remove the EAZ coil from over the ring and
wait until the ring and the roll neck has cooled
down before making another attempt. This will
ensure that the temperature difference between
neck and ring needed for dismounting can be
obtained. Compressed air or a fan may be used
to speed up the cooling process.

14 EN

6.2 Mounting
A. Electrical induction heaters can also be used

for heating the rings during mounting. For this
purpose, place the ring in the bore of the heater.

Select the Mounting Mode on the User Interface
screen of the control cahinet.

Fig.16 — Mounting mode symbol

C. Place the temperature probe on the ring. Set

the right temperature on the cabinet settings
if Temperature Mode is to be used or the right
heating time if Time Mode is to be used.

Once the right settings have been selected,
push the START button.

The ring and the EAZ coil should be at a close
distance from the roll neck where the ring will
be mounted. A short distance means a short
time to mount and therefore less time for the
hot ring to cool down.

Once the cahinet has reached the heating
settings, the ring will be automatically
demagnetized.

An audible signal will indicate that the user can
collect the hot ring to mount it.

Remove the temperature probe if used and
locate it on a safe surface on the EAZ coil. It is
very important to use heat resistant gloves for
this.

Mounting the hot ring on a cold roll neck
requires some practice. It is very important that
the hot ring is perfectly aligned with the roll
neck shaft, so it does not get stuck halfway. If
this happens, correcting the ring position with a
plastic hammer is a good option. Do not use a
steel hammer as this might damage the bearing
ring.
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7. Determination of heating settings

Prior to any heating operation, the correct heating
time or temperature must be established. In case

that this is not already specified or known, please

proceed as follows:

A. Push the heater over the ring to be withdrawn
or mounted and proceed according to chapter
6.1 or 6.2 to start the heating process.

B. Measure the temperature of the ring. For
this you can use the temperature probe of
the cabinet or a fast responding contact
thermometer such as the TKTL 30 or a
TKDT 10.

C. For afirst attempt you can record the time
required to reach 120 °C (248 °F). If you use
the Temperature Mode of the SKF control
cabinet, this time will be displayed at the end of
the heating cycle.

D. Dismount or mount the ring. If it is successful,
you can keep this temperature and time as
the right settings for future jobs of the same
workpiece. If it is not successful, increase the
temperature by 10 °C (50 °F), and try again.

akF

8. Safety features

The heater is equipped with the following safety
features:

Automatic demagnetization:

Having been heated with an EAZ heater

and an EAZ control cahinet, the rings will be
automatically demagnetized. Demagnetization
of the rings is important to avoid that for
example steel particles will stick to the bearing
during operation.

Automatic overheating protection:

This protects the copper windings inside of
the coil to get permanently damaged due to
overheating.

Fig.17 — Too hot coil warning symbol

Fig.18 — Emergency STOP button at the front of the coil

AIMPORTANT:

The overheating protection is only to avoid damages
of the copper coils, not of the protecting sleeve.
Make sure that the temperature of the rings do not
exceed 200 °C (392 °F) to avoid damages on the
sleeve.

15



Overcurrent protection:

The control cabinet is equipped with a

circuit breaker to prevent a too high current
withdrawal from the power supply.
Emergency stop button:

Located on the front of the coll, it is intended
to be used in case that something goes

wrong. If pushed, the heater will automatically
demagnetize the ring and STOP. It is not
intended to be used as a normal stop button.
Too slow heating prevention:

If a too slow heating is detected by the
temperature probe, error EO5 will be displayed
and the cabinet will stop the heating process.
This is important in the case that the
temperature probe falls down during heating to
avoid permanent damages of the bearing ring
and heater.

Faulty temperature probe:

If the temperature probe is damaged, the error
EQ6 will be displayed and the cabinet will stop
the heating process.

Replace temperature probe or use time mode.

16 EN

9. Maintenance

We advise you to follow some steps for preventive
maintenance and to avoid some risks:

Keep the heater always clean. Removing all
kind of dust, grease, oil, etc. that is deposited
on the coil and cabinet is the first step to avoid
damages. It can be cleaned by clean dry cloth.
Do not expose the heater inner sleeve to high
temperatures. The sleeve is 200°C (392 °F)
temperature resistant for a short time. If
exposed to higher temperatures or for a long
time, the sleeve will be damaged.

If the sleeve is damaged (burnt parts, bubbles
or even cracks) the user must replace it. If there
is a crack in the sleeve, there is a high risk of
short circuit and due to the high current going
through the coil, it is very important to avoid
this.

Keep the User Interface screen clean from
grease and treat it with care. It is a sensitive
part of the product and it must be treated
carefully. Do not use sharp components nor
apply high forces to operate it.

Make sure that the temperature probe is in
good shape and clean. If not, it could give wrong
temperature readings and lead to damages

in both the heater and the bearing ring. If
damaged, please replace it.

akF
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Sicherheitshinweise

e Stromschlaggefahr. Das Gerat darf nur von
qualifiziertem und ausreichend ausgebildetem
Personal betrieben werden.

e Aufgrund des Magnetfelds ist wahrend des
Anwarmens ein Sicherheitsabstand von 1,5 m
zum Induktions-Anwarmagerat einzuhalten.
Personen mit Herzschrittmachern oder
Implantaten missen wahrend des Betriebs
einen Sicherheitsabstand von mindestens
5 m zum Induktions-Anwarmgerat einhalten.
Elektronische Gerate wie Armbanduhren und
Mobiltelefone, aber auch Magnetstreifenkarten
oder industrielle elektrische Betriebsmittel,
konnen ebenfalls betroffen sein.

e Zum Anheben schwerer Werkstlcke geeignete
Arbeitsgerate verwenden. Das Werkstlick
wahrend des Anwarmens mit geeigneten Hebe-
und Forderwerkzeugen sichern.

e Kontakt mit heiBen Werkstiicken vermeiden.
Grundsatzlich warmebestandige Handschuhe
tragen.

e Das Anwarmgerat niemals verandern.
Reparaturen durfen nur von einer qualifizierten
SKF Werkstatt durchgefiihrt werden.

e Sicherstellen, dass die Spannungsversorgung
korrekt ist. Der Anschluss des Induktions-
Anwarmgerats an die falsche
Spannungsversorgung fihrt zum Erloschen der
Garantie und wahrscheinlich zu Schaden am
Anwarmgerat.

e  Grundsatzlich sicherstellen, dass das
Anwarmgerat ordnungsgemag geerdet ist.

e Elektrische Bauteile keiner hohen
Luftfeuchtigkeit oder Wasser aussetzen.

e Wahrend des Betriebs niemals Korperteile in die
Bohrung des Anwarmgerats stecken.

18 DE

e Das Gerat nicht verwenden, wenn die
Heizwendel beschadigt oder stark abgenutzt
ist. Auch keine gerissenen Ringe mit dem
elektrischen Induktions-Anwarmgerat
anwarmen.

e Das Gerat nicht in Umgebungen einsetzen, in
denen Explosionsgefahr besteht.

e Jederzeit die Gebrauchsanleitung befolgen.

e Das EAZ und das EAZ CC dienen ausschlieBlich
zum Erwarmen von Lagerringen, Mihlenwalzen
und Labyrinthringen. Sie sind nicht zum
Erwarmen anderer Komponenten geeignet.

e Das Anwarmgerat muss von professionell
ausgebildeten Personen bedient werden. Das
Anwarmgerat nicht unbeaufsichtigt lassen. Dies
gilt inshesondere bei Verwendung des Timers.

e Im Brandfall kein Wasser oder Pulverloschmittel
verwenden. Dadurch wird die Elektronik
beschadigt. Stattdessen wird ein CO2-
Feuerloscher empfohlen (sofern vorhanden).

e Beachten, dass das angewarmte Element
Dampfe absondern kann.

CE Konformitatserklarung

Die SKF Maintenance Products, Meidoornkade 14,
3992 AE Houten, Niederlande erklart hiermit,

dass die in dieser Gebrauchsanweisung
beschriebenen Produkte den folgenden

Richtlinien und Normen entsprechen:
EMV-RICHTLINIE 2014/30/EU auRerdem stimmen
sie mit den folgenden Normen Uberein:

EN61000-6-1:2007
EN61000-6-3:2007 / A1:2011 / AC:2012

EN61000-3-2:2014, EN61000-3-2:2013
EN61000-4-2, EN61000-4-3, EN61000-4-4
EN61000-4-5, EN61000-4-6, EN61000-4-8
EN61000-4-11

EUROPAISCHEN NIEDERSPANNUNGSRICHTLINIE
2014/3'5/EU

EUROPAISCHE ROHS-RICHTLINIE 2011/65/EU
Houten, in den Niederlanden, Februar 2019

Sébastien David
Leiter Produktentwicklung und Qualitat
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1. Lieferumfang

Lieferumfang der EAZ-Spule:
e EAZ-Spule
e Warmebestandige Handschuhe TMBA G11H

Lieferumfang des EAZ-Schaltschranks:
EAZ-Schaltschrank

Stutzbeine

Erdungskabel mit Haftmagnet EAZ CC-GRC
Steuerkabel EAZ CC-LC
Temperaturfiihlerkabel EAZ CC-TPC
Temperaturfihler TMBH 1-3

2. Einfiihrung

Die festen Induktions-Anwarmgerate dienen zum
Ein- und Ausbau der folgenden Komponenten:

e Innenringe von Zylinderrollenlagern

e Walzennutringe von Kaltumformungsmaschinen

e Seitliche Walzenkorper-Labyrinthringe von
Lagerungen

Sie werden Uberall dort eingesetzt, wo eine groRe

Anzahl von Lagern derselben Ausfiihrung verwendet

wird oder ein haufiger Ein- und Ausbau groBer
Lager mit enger Passung erforderlich ist. Sie sind
flr ein bestimmtes Lager und eine bestimmte
Anwendung ausgelegt.

Bild 2 - Stiitzbeine

Bild 3 - Erdungskabel mit Haftmagnet
EAZ CC-GRC

akF

Bild 4 — Steuerkabel EAZ CC-LC
und Temperaturfiihlerkabel

EAZ CC-TPC

Bild 5 — Temperaturfiihler TMBH 1-3

DE 19



2.1 Funktionsweise

Die festen Induktions-Anwarmgerate bestehen

aus einer zylindrischen Induktionsspule aus
Kupferdraht, die fest in ein Gehause eingebaut ist,
das als mechanische Abziehvorrichtung dient. Das
Anwarmgerat ist je nach GroBe in zwei verschiedene
Ausfiihrungen erhaltlich (siehe - Bild 6 und - Bild 7.

Bild 7 — Spezialausfiihrung fir unférmige und groBe
Komponenten

20 DE

Wenn das Anwarmgerat eingeschaltet wird, flieBt
elektrischer Strom durch die Spule und erzeugt ein
fluktuierendes Magnetfeld, aber keine Warme an
der EAZ-Spule selbst. Wird jedoch eine Komponente
aus Eisen oder Edelstahl in der EAZ-Spule platziert,
induziert das Magnetfeld viele kleinere elektrische
Strome (Wirbelstrome) im Metall der Komponente.
Da Eisen Elektrizitat nur schlecht leitet, wird ein
groBer Teil der Energie all dieser kleinen Strome in
Warme umgewandelt. Diese Warme flihrt zu einer
Ausdehnung des Rings.

Nach einer voreingestellten Anwarmzeit oder

-temperatur kann der Ring von der Welle abgezogen
oder auf ihr montiert werden.
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3. Technische Daten

Da jedes Anwarmgerat kundenspezifisch ist, kann
der Benutzer die folgenden Felder selbst unter
Berlcksichtigung der mit dem Gerat gelieferten
Spezifikationen und Zeichnungen ausfullen.

Produktbezeichnung

Empfohlener
Schaltschrank

=

T

|
=

=

Abmessungen des Anwarmgerats

- Breite

- Gehausehohe

- Innendurchmesser

- Gehausebreite

- Kabellange

- Gewicht

Komponentenabmessungen

- Lagerbezeichnung oder
Zeichnungsnummer

- Innendurchmesser (d)

- AuBendurchmesser (F)

- Breite (B)

akF DE 21




Anwendung

- Zeichnungsnummer

- Zapfendurchmesser

- Feste Passung

4. Einbau

Die EAZ-Spule funktioniert nur mit dem SKF EAZ-
Schaltschrank und umgekehrt. Nur auf diese Weise
lasst sich die optimale Leistung des Werkzeugs
sicherstellen.

Die Spannungsversorgung muss dreiphasig sein
sowie einen Neutral- und einen Masseleiter
aufweisen. Es werden nur zwei der drei Phasen und
der Masseleiter verwendet. Der Neutralleiter wird
nicht verwendet.

Das Kabel zum Anschluss des Schaltschranks

am Netz ist nicht im Lieferumfang des Produkts
enthalten. Die Beschaffung des richtigen Kabels liegt
in der Verantwortung des Benutzers. Die Installation
sollte von einem qualifizierten Elektroinstallateur
vorgenommen werden.

AWICHTIG:

Der EAZ-Schaltschrank und die EAZ-Spule konnen
andere elektrische Gerate storen, wenn diese an
derselben Stromleitung angeschlossen sind. Um
dies zu vermeiden, missen der EAZ-Schaltschrank
und die EAZ-Spule an eine eigene Stromleitung
angeschlossen werden.
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4.1 Schrank mit einfachem Ausgang
(EAZ CC...)

7\ ‘ | EAZ-Spule

Spannungsversorgung
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4.2 Schrank mit doppeltem Ausgang
(EAZ CCD...)

EAZ-Spule A EAZ-Spule B
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4.3 Betriebsspannung am Transformator

einstellen HINWEIS:

Ein Transformator im Schrank erzeugt die Die nachstehende Tabelle entspricht dem

Betriebsspannung von 230 V fir die interne abgebildeten Typenschild.

Elektronik. Die Betriebsspannung muss korrekt Die tatsdchliche Anschlussbelegung hangt jedoch

eingestellt werden, damit die angeschlossenen von der Gerdteausfiihrung ab und kann von den

Komponenten ordnungsgemag funktionieren Tabellenangaben abweichen. Bei Anschlussarbeiten

konnen und nicht beschadigt werden. Die stets das Typenschild beachten!

Einstellung muss durch einen Elektriker erfolgen. .
Betriebsspannung  Belegte Uberbriickte

AWICHTIG: Anschliisse Anschliisse

Diese Einstellung hat keine Auswirkungen auf die 380V 0-1

Schrankspezifikation. 400V 0-5 154

Wenn der Schrank fiir 400V/50Hz spezifiziert ist, ist 420V 0-4 5-2

nur eine Einstellung von 380/50Hz oder 420V/50Hz 440V 0-2

mdglich. 460V 0-5 2-4

Wenn der Schrank fiir 440-480V/60Hz spezifiziert 480V 0-4 3-5

ist, sind die Einstellungen 440 V, 460 V und

480 V maglich (jeweils 60 Hz), nicht jedoch z.B. Bei dem abgebildeten Transformator sind bei 480 V

400 V. lediglich die Anschliisse O und 4 belegt.

Die Anschliisse 3 und 5 sind intern Uberbriickt.
Unter dem Transformator befindet sich die
sechspolige Anschlussleiste. Die Anschlussbelegung
ist auf dem Typenschild angegeben (vgl. Abb.)

o sec
230V - 160VA % PrO85e

Pri  Asnsl Doorverb.

E Mocel CT143NN
Freq so60Hz CE€

380V
380V
400V
£20v
oV
480V
480V
500V

3

" ggeeeegee
“t e :
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5. Zu beachtende Punkte vor dem
Betrieb

A. Sicherstellen, dass der EAZ CC mit
Schaltschrank von einem autorisierten
Elektroinstallateur an das Drehstromnetz
angeschlossen wird. Nur SKF Schaltschranke
verwenden, um Schaden am EAZ-Induktions-
Anwarmgerat zu vermeiden.

B. Sicherstellen, dass der Schrank auf festem
Untergrund aufgestellt wird und sicher steht.

C. Sicherstellen, dass das Kabel ohne
Schleifen angeschlossen wird, um die volle
Anwarmleistung zu erhalten.

D. VorVerwendung auf Schaden prtifen,
besonders an Hiilse und Netzkabeln. Die Kabel
konnen durch die Druckbelastung oder die
hohen Temperaturen beschadigt werden.

E. Das Kabel fiir den Ubertemperaturschutz
des Anwarmgerats an den Schaltschrank
anschlieBen. In gleicher Weise das
Verlangerungskabel des Temperaturfiihlers und
den Temperaturfiihler selbst anschlieRen.

Bild 8 — Die Ldnge des Temperaturfiihlerkabels so kurz wie

maglich auslegen, um Schdden am Fiihler selbst zu
vermeiden.

F.  Bei geschlossener Schaltschranktir konnen
nun die Sicherheitsschlosser mit dem Schlissel
verriegelt werden.

G. Das Gerat ist betriebsbereit. Der Hauptschalter
kann nun eingeschaltet werden. Dadurch wird
die grafische Benutzeroberflache gestartet. Die
EAZ-Spule wird jedoch nicht eingeschaltet.
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Ist die Tur des Schaltschranks gedffnet, kann der
Hauptschalter nicht eingeschaltet werden, und
es flieBt somit kein Strom. Den Hauptschalter
bei geoffneter Tur nicht gewaltsam verstellen.

Bei Temperaturanderungen warten, bis sich

das EAZ akklimatisiert hat. Nur in Gebauden
verwenden.
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6. Bedienungsanleitung

Vor dem Ein- oder Ausbhau von Ringen Folgendes
beachten:

Keine gerissenen Ringe mit dem elektrischen
Induktions-Anwarmgerat anwarmen.

Das Werkzeug nicht einschalten, solange sich
der Stahlring nicht in der Bohrung hefindet!
Anderenfalls steigt der Stromverbrauch
erheblich an, und die Spule wird zu schnell
aufgeheizt.

Zusatzliche Sicherheit wird durch eine
automatische Abschaltung gewahrleistet,

die die Stromzufuhr unterbricht, sobald die
Temperatur der Induktionsspulenwicklung

120 °C uberschreitet. Dies kann auch mehrmals
hintereinander passieren. In diesem Fall wird
empfohlen, das Gerat mit Druckluft oder

einem Lufter abzukuhlen. Zur Vermeidung
derartiger Situationen die angewarmten Ringe
so schnell wie moglich aus dem Inneren des
Anwarmgerats entfernen. Dadurch lasst sich
die Einschaltdauer des Anwarmgerats erheblich
verlangern.

Beim Ausbau muss der Walzenzapfen an

Masse angeschlossen werden, z. B. mit einem
einadrigen Kabel mit Haftmagnet oder ber die
Aufnahme.

Das Anwarmgerat nicht unbeaufsichtigt lassen.
Dies gilt insbesondere bei Verwendung des
Timers. Die Temperatur muss Uberwacht
werden, um Schaden zu vermeiden.

6.1 Ausbau

A. Das elektrische Induktions-Anwarmgerat

Uber den abzuziehenden Ring schieben. Der
Transport kann mit einem Kran bzw. einer
Winde und Hanfseilen erfolgen. Keine Stahlseile
verwenden!

Bild 9 — Zum Anheben des Anwdrmgerdts keine Stahlseile

verwenden.

B. Den Walzenzapfen mit dem mitgelieferten

magnetischen Erdungskabel oder anderen
zulassigen Mitteln an Masse anschlieBen.

] o
L
F 1U —_— %

w11

Bild 10 — Das Anwdrmgerdt wird (ber den Ring geschoben.
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Wenn die aneinandergrenzenden Teile mit
Aussparungen versehen sind, die Abziehstangen
durch Losen der Spannschrauben zur Innenseite

hin schieben, sodass sie in den Ring greifen.
Befinden sich keine Aussparungen hinter dem
Ring, den Innenring nach dem Anwarmen mit
einer Brechstange axial ein wenig verschieben,
bis sich die Abziehstangen in die dadurch
entstehende Liicke einflhren lassen.

Bild 11 - Abziehstange hinter der Spule

D. BeiVerwendung des Zwei-Spulen-Schranks
zunachst auswahlen, welche Spule benutzt
werden soll. Dies ist sehr wichtig, damit nicht
die falsche Spule mit Strom versorgt wird.

E. Auf der grafischen Benutzeroberflache den
Ausbaumodus auswahlen.

Bild 12 - Symbol fiir den Ausbaumodus

F. Den richtigen Modus auswahlen. Entweder Zeit-

oder Temperaturmodus auswahlen.

Bild 13 - Symbole fiir Zeit- und Temperaturmodus
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Den Temperaturmodus verwenden, wenn der
magnetische Temperaturfiihler verflighar und
ordnungsgemag am Schrank angeschlossen ist.
Den Zeitmodus verwenden, wenn der
Temperaturfiihler nicht verfiigbar bzw. defekt ist
oder die Anwarmzeit bekannt ist.

Bild 14 — Den Temperaturfiihler in die Liicke an der Spule
einsetzen.

G. Die richtige Anwarmzeit bzw. Temperatur
auswahlen.

H. Sobald das Anwarmen des Rings abgeschlossen
ist, wird der Ring automatisch entmagnetisiert
und der Benutzer durch ein akustisches Signal
auf das Ende des Vorgangs hingewiesen.

I. - Nun kann der Ring abgezogen werden. Den
Temperaturfiihler entfernen und an einer
sicheren Stelle an der EAZ-Spule anbringen.
Dann das Induktions-Anwarmgerat durch
gleichmagiges Ziehen an den Griffen entfernen.

Bild 15 — Den magnetischen Fiihler an einer Metallfldche
anbringen (z. B. an einer Schraube am EAZ).
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AWICHTIG:

Die EAZ-Spule und den Ring entfernen, sobald
das Anwarmen beendet ist, damit so wenig Warme
wie moglich vom angewarmten Innenring in

den Walzenzapfen stromt. Den Innenring direkt
aus der EAZ-Spule entfernen, um Schaden an

der Innenflache der EAZ-Spule zu vermeiden.

Auf heiBe Flachen achten und die mitgelieferten
Schutzhandschuhe verwenden.

J.

Den angewarmten Ring sofort aus dem
Induktions-Anwarmgerat nehmen, nachdem
er vom Walzenzapfen abgezogen wurde.
Dadurch wird die Gefahr von Schaden an der
Spulenhtilse verringert und die Einschaltdauer
des Anwarmgerats erheblich verlangert.

Falls der Stromkreis aus irgendeinem

Grund vor Erreichen der voreingestellten
Anwarmtemperatur oder -zeit unterbrochen
werden muss, die STOPP-Taste auf dem
Bedienungshildschirm oder die AUS-Taste am
Induktions-Anwarmgerat driicken.

Der Schaltschrank darf nur im Notfall Gber den
Hauptschalter ausgeschaltet werden. In diesem
Fall wird der Ring nicht entmagnetisiert.

Falls sich der Ring beim Abziehen verkantet und
dadurch nicht entfernen lasst, die EAZ-Spule
vom Ring abnehmen und die Position des Rings
mit einem weichen Hammer korrigieren.

Dann erneut versuchen, den Ring abzuziehen.
Keine Metallhammer oder -stangen verwenden,
da dies eine Beschadigung des Lagers zur Folge
haben kann!

Lasst sich der Ausbau weiterhin nicht
erfolgreich durchfiihren, die EAZ-Spule vom
Ring abnehmen und warten, bis Ring und
Walzenzapfen abgekuhlt sind, bevor ein
neuer Versuch unternommen wird. Dadurch
wird sichergestellt, dass zwischen Zapfen
und Ring der fir den Ausbau erforderliche
Temperaturunterschied hergestellt wird. Zur
Beschleunigung des Kiihlungsprozesses kann
Druckluft oder ein Lufter eingesetzt werden.
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6.2 Einbau

A.

Elektrische Induktions-Anwarmgerate konnen
auch zum Erwarmen von Ringen flr den Einbau
eingesetzt werden. Zu diesem Zweck den Ring
in die Bohrung des Anwarmgerats einsetzen.

Auf dem Bedienungsbildschirm des
Schaltschranks den Einbaumodus auswahlen.

Bild 16 — Symbol fiir den Einbaumodus

C.

Den Temperaturfiihler am Ring anbringen.

Je nach Verwendung des Temperatur- oder
Zeitmodus die richtige Temperatur bzw. Zeit in
den Schrankeinstellungen auswahlen.

Nach Auswahl der richtigen Einstellungen die
START-Taste dricken.

Der Ring und die EAZ-Spule sollten sich dicht
an dem Walzenzapfen befinden, auf dem der
Ring montiert wird. Je kleiner der Abstand ist,
desto kirzer ist die Montagezeit und desto
weniger schnell kann sich der Ring abkihlen.

Sobald die Anwarmeinstellungen erreicht sind,
wird der Ring automatisch entmagnetisiert.
Ein akustisches Signal weist den Benutzer
darauf hin, dass er den angewarmten Ring
entnehmen und einbauen kann.

Den Temperaturfiihler entfernen (sofern er
verwendet wird) und an einer sicheren Stelle an
der EAZ-Spule anbringen. Dabei sind unbedingt
warmebestandige Handschuhe zu tragen.

Die Montage des angewarmten Rings auf einem
kalten Walzenzapfen erfordert einige Ubung.

Es ist entscheidend, den angewarmten Ring
perfekt auf dem Wellenzapfen auszurichten,
damit er sich nicht auf halbem Weg verkantet.
Falls dies geschieht, lasst sich die Position des
Rings am besten mit einem Kunststoffhammer
korrigieren. Keinen Metallhammer verwenden,
da dies eine Beschadigung des Lagers zur Folge
haben kann.
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7. Festlegen der Anwarmeinstellungen

Vor dem Anwarmvorgang muss die richtige
Anwarmzeit oder -temperatur festgelegt werden.
Falls diese nicht bereits spezifiziert oder bekannt ist,
wie folgt vorgehen:

A. Das Anwarmgerat tber den aus- oder
einzubauenden Ring schieben und gemaR
Kapitel 6.1 bzw. 6.2 mit dem Anwarmen
beginnen.

B. Die Temperatur des Rings messen. Dazu kann
der Temperaturfiihler des Schaltschranks oder
ein schnell ansprechendes Kontaktthermometer
wie das TKTL 30 bzw. das TKDT 10 verwendet
werden.

C. Beim ersten Versuch kann die Zeit notiert
werden, die erforderlich ist, um 120 °C zu
erreichen. Wird der Temperaturmodus des SKF
Schaltschranks verwendet, wird diese Zeit am
Ende des Anwarmzyklus angezeigt.

D. Den Ring aus- oder einbauen. Ist der Vorgang
erfolgreich, konnen die betreffende Temperatur
und die betreffende Zeit als korrekte
Einstellungen fir kinftige Arbeiten am selben
Werkstlick beibehalten werden. Bei Misserfolg
die Temperatur um 10 °C erhéhen und den
Vorgang wiederholen.

30

8. Sicherheitsfunktionen

Das Anwarmgerat ist mit den folgenden

Sicherheitsfunktionen ausgestattet:

e Automatische Entmagnetisierung:
Nach dem Anwarmen mit einem EAZ-
Anwarmgerat und einem EAZ-Schaltschrank
werden die Ringe automatisch entmagnetisiert.
Die Entmagnetisierung der Ringe ist wichtig,
um zu vermeiden, dass wahrend des Betriebs
Stahlteilchen o. A. am Lager haften bleiben.

e Automatischer Uberhitzungsschutz:
Diese Vorrichtung schitzt die
Kupferwicklungen in der Spule vor dauerhaften
Uberhitzungsschaden.

Bild 17 — Warnsymbol ,Spule zu heiB*

Bild 18 — Notaus-Taste an der Vorderseite der Spule

AWICHTIG:

Der Uberhitzungsschutz dient nur zur Vermeidung
von Schaden an den Kupferwicklungen, aber nicht
zum Schutz der Schutzhlse. Sicherstellen, dass die
Temperatur der Ringe 200 °C nicht Uberschreitet,
um Schaden an der Hilse zu vermeiden.
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9. Instandhaltung

Es wird empfohlen, etwaigen Risiken durch die
folgenden WartungsmaRnahmen vorzubeugen:

o Uberstromschutz:
Der Schaltschrank ist mit einem Schutzschalter
ausgeristet, um eine zu hohe Stromaufnahme

aus der Spannungsquelle zu vermeiden.
Notaustaste:

Sie befindet sich an der Vorderseite der Spule
und ist fur Notfalle gedacht. Wird sie gedrlckt,
wird der Ring automatisch entmagnetisiert und
das Anwarmgerat gestoppt. Sie ist nicht als
normale Abschalttaste geeignet.

Vermeidung eines zu langsamen Anwarmens:
Erkennt der Temperaturfiihler eine zu langsame
Anwarmung, wird Fehler EO5 angezeigt, und
der Schaltschrank halt den Anwarmvorgang
an.Hierdurch sollen dauerhafte Schaden an
Lagerring und Anwarmgerat verhindert werden,
flir den Fall, dass der Temperaturfiihler wahrend
des Anwarmvorgangs herabfallt.

Defekter Temperaturfiihler

Bei einem Defekt am Temperaturfiihler wird
Fehler EO6 angezeigt, und der Schaltschrank
halt den Anwarmvorgang an.

Temperaturfiihler gegen einen neuen
austauschen oder Timer verwenden.
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Das Anwarmgerat grundsatzlich sauber halten.
Die Beseitigung aller Arten von Ablagerungen
an Spule und Schrank, wie Staub, Fett, o]
usw., ist der erste Schritt zur Vermeidung von
Schaden. Das Gerat kann mit einem sauberen
trockenen Tuch gereinigt werden.

Die Innenhllse des Anwarmgerats vor

hohen Temperaturen schiitzen. Die Hiilse ist
kurzfristig gegen Temperaturen von bis zu
200°C bestandig. Bei hoheren Temperaturen
bzw. langerfristig hohen Temperaturen wird die
Hulse beschadigt.

Ist die Hiilse beschadigt, (verbrannte Teile,
Blasen oder Risse) muss sie vom Benutzer
ersetzt werden. Bei Rissen in der Hilse besteht
ein hohes Risiko von Kurzschlissen, und da
sehr hohe Strome durch die Spule flieBen, ist
dies unbedingt zu vermeiden.

Den Bedienungsbildschirm sauber halten und
sorgfaltig pflegen. Er ist ein empfindlicher
Bestandteil des Produkts und muss daher mit
Umsicht behandelt werden. Bei der Bedienung
keine scharfen Gegenstande benutzen oder zu
starken Fingerdruck anwenden.

Sicherstellen, dass der Temperaturfihler in
gutem Zustand und sauber ist. Anderenfalls
konnen falsche Temperaturmessungen sowie
Schaden an Anwarmgerat und Lagerring die
Folge sein. Bei Schaden bitte ersetzen.
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Recomendaciones de seguridad

e Existe riesgo de peligro eléctrico. Solo debe
permitirse operar el equipo a personal calificado
y debidamente capacitado.

e Debido al campo magnético, durante el proceso
de calentamiento, mantenga una distancia
de seguridad de 1,5 m (4.9 ft) con respecto
al calentador de induccion. Las personas con
marcapasos o implantes deben mantener una
distancia de seguridad de, al menos, 5 metros
(16 ft) con respecto al calentador de induccion
durante el funcionamiento. También pueden
verse afectados equipos electronicos, como
relojes pulsera, teléfonos celulares y tarjetas
magnéticas o equipos industriales eléctricos.

e Utilice equipos de manipulacion adecuados
para levantar las piezas de trabajo pesadas.

Fije la pieza de trabajo con equipos de
elevacion y manipulacion adecuados durante el
calentamiento.

e Evite el contacto con las superficies calientes.
Use siempre guantes resistentes al calor.

e Nunca modifique el calentador. Todas las
reparaciones deben realizarse en un taller de
reparaciones SKF.

e Aseglrese de que el suministro de voltaje sea el
correcto. Si conecta el calentador de induccion
al suministro de voltaje incorrecto, se anulara la
garantia y probablemente se dafie el calentador.

e Aseglrese siempre de que el calentador esté
conectado de manera segura a tierra.

e No exponga los componentes electronicos a
humedad elevada o agua.

e Nunca introduzca partes del cuerpo
en el agujero del calentador durante el
funcionamiento.

e No use el equipo si se detecta dano o desgaste
importante en la bobina de calentamiento.
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Ademas, no deben calentarse los aros
agrietados con el calentador de induccion
eléctrica.

e El calentador no debe utilizarse en zonas donde
haya riesgo de explosion.

e Siga en todo momento las instrucciones de
funcionamiento.

o FEIEAZy el EAZ CC estan disefados
exclusivamente para calentar aros de
rodamientos, rodillos de molinos y aros
laberinticos. No estan previstos para calentar
ninguin otro componente.

e El calentador debe ser operado por personal
capacitado profesionalmente.

No deje el calentador sin vigilancia.
Especialmente cuando use el modo por tiempo.

e En caso de incendio, no use extinguidor a base
de agua ni a base de polvo. Esto dafiara los
componentes electronicos. Se recomienda un
extinguidor a base de COz, si hubiera disponible.

e Tenga en cuenta que el elemento calentado
puede emitir humos.

Declaracion de conformidad CE

SKF Maintenance Products, Meidoornkade 14,
3992 AE Houten, Paises Bajos, declara que los
productos descritos en estas instrucciones de
uso observan lo dispuesto en las condiciones
establecidas en la siguiente directiva:
DIRECTIVA de compatibilidad electromagnética
(CEM) 2014/30/UE y cumplen con las siguientes
normas:

EN61000-6-1:2007

EN61000-6-3:2007 / A1:2011 / AC:2012
EN61000-3-2:2014, EN61000-3-2:2013
EN61000-4-2, EN61000-4-3, EN61000-4-4
EN61000-4-5, EN61000-4-6, EN61000-4-8
EN61000-4-11

DIRECTIVA EUROPEA 2014/35/UE SOBRE BAJO
VOLTAJE

DIRECTIVA EUROPEA ROHS (sobre restricciones en
la utilizacion de determinadas sustancias peligrosas)
2011/65/UE

Houten, Paises Bajos, febrero 2019

Sébastien David
Jefe de desarrollo de producto y calidad
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1. Contenido suministrado 2. Introduccion

La bobina EAZ se entrega con: Los calentadores de induccion fijos se utilizan para
e Bohina EAZ montaje y desmontaje de:
e Guantes resistentes al calor TMBA G11H e Aros interiores de rodamientos de rodillos
cilindricos
El gabinete de control EAZ se entrega con: e Aros acanalados de rodillo de maquinas
e (Gabinete de control EAZ reductoras de frio
e Patas de apoyo e Aros laberinticos del lado del cuerpo del rodillo
e Cable de conexion a tierra con fijacion en disposiciones de rodamientos
magnética EAZ CC-GRC
e (able de control EAZ CC-LC Se utilizan en los casos en que se emplea un gran
e C(Cable de sonda de temperatura EAZ CC-TPC numero de rodamientos del mismo disefio o cuando
e Sonda de temperatura TMBH 1-3 se montan y desmontan con frecuencia rodamientos

grandes con ajuste de apriete. Estan destinados a
un rodamiento en particular y a una aplicacion en
particular.

Fig. 2 — Patas de apoyo

Fig. 3 — Cable de conexion a tierra con ~ Fig. 4 — Cable de control EAZ CC-LC  Fig. 5 — Sonda de temperatura
fijacion magnética y cable de sonda de TMBH 1-3
EAZ CC-GRC temperatura EAZ CC-TPC
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2.1 Principio de funcionamiento

Los calentadores de induccion fijos constan de una
bobina de induccion cilindrica de alambre de cobre,
montada de manera permanente en un alojamiento
que sirve de extractor mecanico. Existen dos
versiones distintas segn el tamafio del calentador,
vea la > fig. 6 y la > fig. 7.

Fig. 7 — Version especial para componentes especiales
y grandes
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Cuando se enciende el calentador, pasa una
corriente eléctrica a través de la bobina y genera
un campo magnético fluctuante, pero no genera
calor en la bobina EAZ en si. Sin embargo, una vez
que se coloca un componente de hierro o acero
inoxidable dentro de la bohina EAZ, el campo
magneético induce numerosas corrientes eléctricas
mas pequenias (corrientes parasitas) en el metal
del componente. Debido a que el hierro es un mal
conductor de la electricidad, cuando todas estas
pequenas corrientes pasan por el hierro, gran parte
de la energia se convierte en calor. Este calor hara
que el aro se expanda.

Después de un tiempo de calentamiento o

temperatura predeterminados, el aro puede
retirarse del eje o montarse en él.
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3. Datos técnicos

Debido a que cada calentador es una unidad
fabricada a medida, el usuario puede completar los
siguientes campos con las especificaciones y planos
que le fueron entregados con la unidad.

Designacion del producto

Gabinete de control
recomendado

:
]
—J

Dimensiones del calentador

—Ancho

— Altura del soporte

- Diametro interior

— Ancho del soporte

- Longitud del cable

- Peso

Dimensiones del calentador

- Designacion del rodamiento o
numero de plano

- Diametro interior (d)

- Diametro exterior (F)

- Ancho (B)
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Aplicacion

- Ndmero de plano

- Diametro del cuello

- Ajuste de interferencia

4. Instalacion

La bohina EAZ esta disenada para funcionar solo
con el gabinete de control EAZ de SKF y viceversa.
Esta es la Unica manera de garantizar el desemperio
apropiado de la herramienta.

La alimentacion eléctrica debe ser trifsica + neutra
+ a tierra. Se utilizaran solo 2 fases de las 3 y la
puesta a tierra. No se utilizara la neutra.

El cable para conectar la red y el gabinete de control
no se entrega con el producto. El usuario debe
proveer el cable correcto. Esta instalacion debe ser
realizada por un electricista calificado.

AIMPORTANTE:

El gabinete de control EAZ y la bobina EAZ

pueden crear alguna perturbacion en otros
equipos eléctricos conectados a la misma linea de
alimentacion eléctrica. Para evitar esto, el gabinete
de control EAZ y la bobina EAZ deben conectarse a
una linea de alimentacion dedicada.

akF
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4.1 Gabinete de salida unica (EAZ CC...)

‘ ‘ | Bobina EAZ
Alimentacion eléctrica '

—arr

L1l O » L1
L2 & » L2
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Calentador (EAZ) 1
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4.2 Gabinete de salida doble (EAZ CCD...)

Bobina EAZ A Bobina EAZ B

:F: &

Alimentacion eléctric

I 'R\
‘f
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4.3 Ajuste del transformador al voltaje de
suministro de energia
Los gabinetes incluyen un transformador para
generar 230V para los componentes electronicos
internos. Este debe ajustarse debidamente para
garantizar que la salida de este transformador
esté dentro del rango aceptable para las partes
conectadas a él. Esta operacién debe ser realizada
por un electricista.

AIMPORTANTE:

Tenga en cuenta que este ajuste no cambie el rango
de especificaciones del gabinete.

Un gabinete disefiado para funcionar a 400 V/50 Hz
solo puede configurarse a 380 o 420 V/50 Hz.

Un gabinete disenado para funcionar a

440-480 V/60 Hz solo puede funcionar a 440,
460y 480 V/60 Hz, pero no a 400V (por ejemplo).

Como puede verse en la siguiente fotografia, el
transformador tiene 6 puntos de conexion en la
parte inferior. Debe leerse la tabla de conexiones en
el transformador:

230V -1

NOTA:

En este caso, la tabla se ajusta al detalle que
aparece abajo, pero esto puede variar con respecto a
la suya, de modo que siempre debe seguirse la tabla
del transformador y no la tabla gue se muestra en
este manual:

Voltaje Conexiones Conexiones
independientes cortocircuitadas

380V 0-1

400V 0-5 1-4

420V 0-4 5-2

440V 0-2

460V 0-5 2-4

480V 0-4 3-5

En la fotografia que aparece abajo, puede verse que
para 480V las conexiones O y 4 estan conectadas.
Asimismo, la 3 y la 5 estan conectadas a través de
un cable que las cortocircuita.

OA (e7sva)  Pr.0 858

= Mosel CT143NN
Freq so60Hz CE€
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5. Instrucciones antes del uso

A. Aseglrese de que el panel de control tipo
EAZ CC sea conectado a la red trifasica por
un electricista habilitado. Utilice Unicamente
gabinetes de control SKF para evitar danos en
el calentador de induccion EAZ.

B. Aseglrese de que el gabinete esté colocado
sobre una base solida y que esté estable.

C. Para obtener la plena capacidad de
calentamiento de la bobina, asegurese de que
el cable esté conectado sin bucles.

D. Verifique gue no haya danos antes de utilizarlo,
especialmente en el manguito y los cables de
alimentacion. Los cables podrian dafiarse por la
compresion o por las altas temperaturas.

E. Conecte el cable para la proteccion contra
sobrecalentamiento del calentador al gabinete
de control. Proceda de igual modo con el
cable alargador de la sonda y la sonda de
temperatura misma.

Fig. 8 — Ajuste el largo del cable de la sonda de temperatura
al minimo posible para evitar dafios en la sonda.

F. Con la puerta del panel de control cerrada, ya
es posible girar y empujar hacia adentro los
cierres de seguridad con la llave.

G. Eldispositivo esta listo para su uso. Ahora
puede colocar el interruptor principal en la
posicion encendido.

Esto arrancara la interfaz grafica de usuario,
pero no accionara la bobina EAZ.

akF

En caso de que la puerta del panel esté abierta,
no es posible encender el interruptor principal
y, por lo tanto, no puede pasar corriente. No
fuerce el perno del interruptor principal con la
puerta abierta.

Permita que el EAZ se aclimate cuando exista

un cambio de temperatura. Utilicelo solo dentro
de edificios.
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6. Instrucciones de funcionamiento

Antes de montar o desmontar los aros, tenga en
cuenta la siguiente informacion:

Los aros agrietados no deben calentarse con el
calentador de induccion eléctrica.

iNo debe encenderse la herramienta

sin el aro de acero en el agujero! De lo
contrario, el consumo de corriente aumenta
considerablemente y la bobina se calienta con
demasiada rapidez.

Un corte automatico brinda seguridad adicional
mediante la interrupcion de la corriente en
cuanto la temperatura del devanado de la
bobina de induccién supera los 120 °C (248 °F).
Esta situacion también puede presentarse
después de varias operaciones seguidas. En
este caso, se recomienda enfriar el dispositivo
con aire comprimido o con un ventilador. Para
evitar que esto ocurra, retire los aros calientes
lo mas rapido posible del interior del calentador.
Esto aumentara significativamente el ciclo de
trabajo del calentador.

Durante el desmontaje, el cuello del rodillo debe
estar conectado a tierra, por ejemplo, mediante
un cable monofilar con fijacion magnética o por
medio del soporte.

No deje el calentador sin vigilancia, en especial
en el modo por tiempo. Es necesario monitorear
la temperatura para evitar danos.

6.1 Desmontaje

A.

Coloque el calentador de induccion eléctrica
sobre el aro que se va a retirar. El traslado
puede realizarse solo mediante gria o aparato
de elevacion y con cuerdas de cafnamo. No
utilice cuerdas de acero!

Fig. 9 — No utilice cuerdas de acero para elevar el
calentador

B.

Conecte el cuello del rodillo a tierra con el cable
magnético de puesta a tierra suministrado o
con otro medio autorizado.

w11

Fig. 10 - Posicionamiento del calentador sobre el aro
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C. Silas partes de contacto tienen rebajes, afloje
los tornillos de blogueo para poder empujar
hacia adentro las barras que se usan para
retirar y asi enganchar el aro de manera
positiva. Si no hay rebajes detras del aro,
desplace ligeramente el aro interior axialmente
después del proceso de calentamiento con

barretas hasta que las barras que se usan para
retirar puedan ingresar al espacio resultante del

desplazamiento.

Fig. 11 - Barra para retirar detrds de la bobina

D. Sise usa el gabinete de dos bobinas, elija
primero qué bobina sera utilizada. Esto es muy
importante para evitar alimentar la bobina
equivocada.

E. Elija el modo de desmontaje en la interfaz

grafica de usuario (Graphic User Interface, GUI).

Fig. 12 — Simbolo de modo de desmontaje

F.  Elija el modo correcto. Elija entre tiempo y
temperatura.

Fig. 13 - Simbolos de modo por tiempo y temperatura

akF

Use el modo por temperatura si la sonda magnética
de temperatura esta disponible y conectada al
gabinete apropiadamente. Use el modo por tiempo
si no hay sonda de temperatura disponible, si tiene
defectos o si se conoce el tiempo de calentamiento.

Fig. 14 — Use el espacio en la bobina para colocar la sonda
de temperatura

G. Seleccione el tiempo de calentamiento o la
temperatura correctos.

H. Una vez finalizado el calentamiento del
aro, el gahinete de control desmagnetizara
automaticamente el aro y una sefial de audio
alertara al usuario.

|. Ahora puede retirarse el aro. Retire la sonda de
temperatura y coloquela en algin lugar seguro
en la bobina EAZ. Luego tire uniformemente de
las manijas del calentador de induccion.

Fig. 15 - Cologue la sonda magnética sobre una superficie
metdlica, tal como un tornillo en el EAZ

AIMPORTANTE:

Retire la bobina EAZ y el aro tan pronto como haya
terminado el calentamiento, de manera que fluya
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el menor calor posible del aro interior caliente al
cuello del rodillo. Retire directamente el aro interior
de la bobina EAZ para evitar danos en la superficie
interior de la bobina EAZ. Preste atencion a las
superficies calientes y use los guantes de proteccion
suministrados.

J. Una vez retirado el aro del cuello del rodillo,
debe retirarse de inmediato el aro calentado del
calentador de induccion. Al hacerlo, se reduce
la posibilidad de que se dane el manguito de la
bobina y se aumenta significativamente el ciclo
de trabajo del calentador.

K. Si, por algin motivo, debiera interrumpirse
el circuito antes de completarse el tiempo de
calentamiento predeterminado, presione el
botdn de parada (STOP) en la pantalla de la GUI
o el boton de apagado (OFF) en el calentador
de induccion. Solo en caso de emergencia es
posible apagar el gabinete con la manija del
interruptor principal. Tenga en cuenta que, en
este caso, el aro no se desmagnetizara.

L. Sino se puede retirar el aro debido a inclinacion
durante la retirada, retire la bobina EAZ de
encima del aro y use un martillo blando para
corregir la posicion del aro e intente retirar el
aro una vez mas. jNo utilice martillos ni barras
metalicas ya que podrian dafar el rodamiento!

M. Sialn asi no logra desmontar el aro, retire la
bobina EAZ de encima del aro y espere hasta
que el aro y el cuello del rodillo se enfrien antes
de hacer otro intento. Esto garantizara que se
pueda lograr la diferencia de temperatura entre
el cuello y el aro para el desmontaje. Puede
utilizarse aire comprimido o un ventilador para
acelerar el proceso de enfriamiento.
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6.2 Montaje

A.

También pueden usarse calentadores de
induccion eléctrica para calentar los aros
durante el montaje. Para este fin, cologue el aro
en el agujero del calentador.

Seleccione el modo de montaje en la pantalla
de interfaz de usuario del gabinete de control.

Fig. 16 — Simbolo de modo de montaje

C.

Cologue la sonda de temperatura en el aro.
Determine la temperatura correcta en las
configuraciones del gabinete si se utilizara el modo
por temperatura o el tiempo de calentamiento
apropiado si se usara el modo por tiempo.

Una vez seleccionadas las configuraciones
correctas, presione el boton de arranque
(START).

Elaroy la bohina EAZ deben estar a poca
distancia del cuello del rodillo en el que se
montara el aro. “Poca distancia” significa un
tiempo breve para montary, por lo tanto,
menos tiempo para que el aro caliente se enfrie.

Una vez que el gabinete ha alcanzado las
configuraciones de calentamiento, el aro se
desmagnetizara automaticamente.

Una sefal sonora indicara al usuario que puede
retirar el aro caliente para montarlo.

Retire la sonda de temperatura si esta usada
y coldguela en algin lugar seguro en la
bobina EAZ. Es muy importante usar guantes
resistentes al calor para esta tarea.

Montar el aro caliente en un cuello del

rodillo frio requiere algo de practica. Es

muy importante que el aro caliente esté
perfectamente alineado con el eje del cuello del
rodillo, de modo que no se atasque a mitad de
camino. Si esto sucede, es una buena opcioén
corregir la posicion del aro con un martillo
plastico. No utilice un martillo de acero ya que
podria dafar el aro del rodamiento.
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7. Determinacion de las

configuraciones de calentamiento

Antes de realizar la operacion de calentamiento,
deben establecerse el tiempo de calentamiento
o la temperatura correctos. En caso de que no
estuvieran especificados aln o se desconocieran,
proceda de la siguiente manera:

A.

Presione el calentador sobre el aro que se
retirara 0 montara y proceda seg(n se indica en
los puntos 6.1 0 6.2 para iniciar el proceso de
calentamiento.

Mida la temperatura del aro. Para esto, puede
usar la sonda de temperatura del gabinete o un
termometro de contacto de respuesta rapida,
tal como el TKTL 30 o un TKDT 10.

En el primer intento, puede registrar el tiempo
requerido para llegar a 120 °C (248 °F). Si

usa el modo por temperatura del gabinete de
control EAZ, este tiempo se mostrara al final del
ciclo de calentamiento.

Desmonte o monte el aro. Si tiene éxito, puede
mantener esta temperatura y tiempo como
configuraciones correctas para futuros trabajos
en la misma pieza de trabajo.

Sino tiene éxito, aumente 10 °C (50 °F)

la temperatura y vuelva a intentar.
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8. Caracteristicas de seguridad

El calentador esta equipado con las siguientes
caracteristicas de seguridad:
¢ Desmagnetizacion automatica:

Los aros se desmagnetizaran automaticamente

si se los calienta con un calentador EAZ y un

gabinete de control EAZ. La desmagnetizacion

de los aros es importante para evitar, por

ejemplo, que se adhieran particulas de acero al

rodamiento durante el funcionamiento.

e Proteccion automatica contra
sobrecalentamiento:
Esto protege el devanado de cobre dentro
de la bobina contra el dano permanente por
sobrecalentamiento.

Fig. 17 - Simbolo de advertencia de bobina demasiado
caliente

Fig. 18 - Botdn de parada (STOP) de emergencia en el
frente de la bobina

AIMPORTANTE:

La proteccion contra sobrecalentamiento es solo
para evitar danos en las bobinas de cobre, no en el

manguito protector. Aseglrese de que la temperatura

de los aros no supere los 200 °C (392 °F) para
evitar danos en el manguito.
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Proteccion contra sobrecorriente:

El gabinete de control esta equipado con

un interruptor de circuitos para evitar una
descarga de corriente demasiado alta desde la
alimentacion eléctrica.

Botdn de parada de emergencia:

Ubicado en el frente de la bobina, esta disenado
para ser usado en caso de que algo no
funcione bien. Si se lo presiona, el calentador
desmagnetiza automaticamente el aro y se
detiene (STOP). No esta disefiado para ser
usado como un botén de parada normal.
Prevencion de calentamiento demasiado
lento:

Si la sonda de temperatura detecta un
calentamiento demasiado lento, se mostrara
el error EO5 y el gabinete detendra el proceso
de calentamiento. Esto es importante en caso
de que la sonda de temperatura se caiga
durante el calentamiento para evitar danos
permanentes al aro del rodamiento y al
calentador.

Sonda de temperatura defectuosa:

Si se dana la sonda de temperatura, se
mostrara el error EO6 y el gabinete detendra el
proceso de calentamiento.

Reemplace la sonda de temperatura o utilice el
modo por tiempo.
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9. Mantenimiento

Le aconsejamos seguir algunos de estos pasos para
el mantenimiento preventivo y para evitar algunos
riesgos:

Mantenga el calentador siempre limpio.

El primer paso para evitar danos es retirar todo
tipo de polvo, grasa, aceite, etc. que se deposite
sobre la bobina y el gabinete. Puede limpiarse
con un pano seco limpio.

No exponga el manguito interior del calentador
a temperaturas altas. El manguito resiste

200 °C (392 °F) de temperatura durante un
tiempo breve. Si se lo expone a temperaturas
mayores o durante un tiempo prolongado, el
manguito se dafara.

Si se dana el manguito (partes quemadas,
burbujas o incluso grietas), el usuario debe
reemplazarlo. Si hay una grieta en el manguito,
existe un alto riesgo de cortocircuito y, debido a
la alta corriente que pasa por la bobina, es muy
importante evitar esta condicion.

Mantenga la pantalla de la interfaz de usuario
libre de grasa y tratela con cuidado.

Es una parte sensible del producto y debe ser
tratada cuidadosamente. No use componentes
punzantes ni aplique grandes fuerzas para
hacerla funcionar.

Asegurese de que la sonda de temperatura esté
en buen estado y limpia. De no ser asi, podria
dar lecturas de temperatura erroneas y originar
danos, tanto en el calentador como en el aro del
rodamiento. Si se dafia, reemplacela.
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Recommandations de sécurité

Il existe un risque électrigue. Seul un personnel
qualifié et correctement formé doit étre autorisé
a exploiter l'équipement.

En raison du champ magnétique, pendant

le processus de chauffage, observez une
distance de sécurité de 1,5 m avec lappareil de
chauffage par induction. Les personnes portant
un stimulateur cardiague ou un implant doivent
respecter une distance de sécurité d'au moins

5 métres par rapport a l'appareil de chauffage
par induction pendant le fonctionnement.

Les équipements électronigues tels que les
montres-bracelets, téléphones portables,

mais également les cartes magnétiques ou les
équipements électriques industriels peuvent
également étre concernés.

Utilisez un équipement de manutention
approprié lorsque vous soulevez des
composants lourds. Fixez la piéce de travail avec
un équipement de levage et de manutention
approprié durant le chauffage.

Evitez le contact avec des surfaces briilantes.
Portez toujours des gants résistants a la chaleur.
Ne modifiez jamais l'appareil de chauffage. Tous
les travaux de réparation doivent étre réalisés
par un atelier agréé SKF.

Veérifiez que la tension d'alimentation est
correcte. Le raccordement de l'appareil

de chauffage par induction a une tension
d’alimentation incorrecte entrainera une
annulation de la garantie et endommagera
probablement l'appareil de chauffage.

Veillez toujours a ce que 'appareil de chauffage
soit bien raccordé a la terre.

N'exposez pas les composants électroniques a
une atmospheére trés humide ou a l'eau.
N'introduisez jamais des parties du corps dans
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lalésage de l'appareil de chauffage pendant le
fonctionnement.

e Nutilisez pas l'équipement en cas de dommage
ou d'usure importante détectée dans la bobine
de chauffage. En outre, les bagues fissurées ne
doivent pas étre chauffées avec lappareil de
chauffage par induction électrique.

e Lappareil de chauffage ne doit pas étre utilisé
dans les zones comportant un risque d'explosion.

e Suivez les consignes d'utilisation a tout moment.

e Les EAZ et EAZ CC sont exclusivement congus
pour chauffer les bagues de roulement, les
bobines meres et les bagues a chicane. Ils
ne sont pas congus pour chauffer dautres
composants.

e |appareil de chauffage doit étre exploité par un
personnel professionnellement formé.

Ne laissez pas l'appareil de chauffage sans
surveillance. Notamment lorsque vous utilisez
le mode de temporisation.

e Encas dincendie, n'utilisez pas de l'eau ni
un extincteur a base de poudre sous peine
d'endommager les circuits électroniques. Un
extincteur COz est recommandeé, le cas échéant.

e Sachez que des fumées peuvent s‘échapper de
[‘élément chauffé.

Déclaration de conformité UE

Nous, SKF Maintenance Products, Meidoornkade 14,
3992 AE Houten, Pays-Bas déclarons que les
produits décrits dans ces instructions d'utilisation
sont conformes aux conditions de la directive :
DIRECTIVE CEM 2014/30/UE

et sont en conformité avec les normes suivantes :
EN61000-6-1:2007

EN61000-6-3:2007 / A1:2011 / AC:2012
EN61000-3-2:2014, EN61000-3-2:2013
EN61000-4-2, EN61000-4-3,

EN61000-4-4, EN61000-4-5

EN61000-4-6, EN61000-4-8

EN61000-4-11

DIRECTIVE EUROPEENNE SUR LES APPAREILS
BASSE TENSION 2014/35/EU
DIRECTIVE EUROPEENNE ROHS 2011/65/UE

Houten, Pays-Bas, Février 2019

= (€

Sébastien David — Responsable Développement
de Produits et Responsable Qualité
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1. Livraison 2. Introduction

La bobine d’induction série EAZ est fournie Les appareils de chauffage par induction fixes sont
avec : utilisés pour le montage et le démontage des :
e Bobine d'induction série EAZ e Bagues intérieures des roulements a rouleaux
e (Gants résistants a la chaleur TMBA G11H cylindriques

e Bagues a rainure a rouleaux de machines de
Larmoire électrique pour EAZ est fournie avec : frappe a froid
e Armoire électrique pour EAZ e Bagues a chicane latérales a corps a rouleaux
e Pieds de support des montages de roulements
e (able de mise a la terre avec pince magnétique

EAZ CC-GRC lls sont utilisés lorsqu'un grand nombre de

e (able de commande EAZ CC-LC roulements de méme conception sont utilisés ou
e (able de la sonde de température EAZ CC-TPC  lorsque des roulements avec un ajustement serré
e Sonde de température TMBH 1-3 sont frequemment montés et démontés.

Ils sont congus pour un roulement particulier et une
application particuliere.

Fig.2 — Pieds de support

Fig.3 — Cdble de mise d la terre avec Fig.4 — Cdble de commande EAZ Fig.5 — Sonde de température
pince magnétiqgue EAZ CC-GRC CC-LC et cable de la sonde de TMBH 1-3
température EAZ CC-TPC
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2.1 Principe de fonctionnement

Les appareils de chauffage par induction fixes
comprennent une bobine d'induction cylindrigue
constituée d'un fil de cuivre monté en permanence
dans un palier servant d’extracteur mécanique.

En fonction de la taille de l'appareil de chauffage,

il existe deux exécutions differentes conformément
a > fig. 6 et > fig. 7.

Fig.6 — Exécution standard pour des bagues jusqud
380 mm

Fig.7 — Exécution spéciale pour des composants particuliers
et de grande taille
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Lorsque l'appareil de chauffage est mis sous tension,
un courant électrique traverse la bohine, générant
un champ magnétique fluctuant, mais aucune
chaleur dans la bobine d'induction EAZ proprement
dit. Toutefois, lorsque vous placez un composant

en fer ou en acier inoxydable a l'intérieur de la
bobine d'induction EAZ, le champ magnétique
induit beaucoup de courants électriques plus petits
(courants de Foucault) dans le métal du composant.
Le fer étant un mauvais conducteur d'électricite,
lorsque tous ces petits courants traversent le fer,
une grande quantité d’énergie est convertie en
chaleur. Cette chaleur entraine la dilatation de la
bague.

Apres une période ou une température de chauffage

prédéterminée, la bague peut étre retirée de larbre
ou montée dessus.
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3. Caractéristiques techniques

Chague appareil de chauffage étant sur mesure,
[utilisateur peut renseigner les champs suivants a
partir des spécifications et des schémas.

Désignation produit

Armoire électrique
recommandée

2
;
S

=

Dimensions de l'appareil de chauffage

- Largeur

- Hauteur du palier

- Diameétre intérieur

- Largeur du palier

- Longueur de cable

- Poids

Dimensions du composant

- Désignation du roulement ou
référence du plan

- Diameétre intérieur (d)

- Diamétre extérieur (F)

- Largeur (B)

akF
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Application

- Référence du plan

- Diameétre du tourillon

- Ajustement serré

4. Montage

La bobine d'induction EAZ est congue pour
fonctionner uniquement avec armoire électrique
SKF EAZ et inversement aussi. C'est la seule facon
de garantir des performances correctes de loutil.

L‘alimentation électrigue doit étre triphasée + neutre
+ terre. Nous utiliserons uniguement 2 phases sur 3
et la terre. Nous n'utiliserons pas le neutre.

Le cable de raccordement du secteur et de larmoire
électrique n'est pas fourni avec le produit. Il incombe
a lutilisateur de prévoir le cable adéquat. Un
électricien qualifié doit l'installer.

AIMPORTANT :

‘armoire électrique pour EAZ et la bobine
d'induction série EAZ peuvent créer des
perturbations dans d’autres équipements électriques
connectés a la méme ligne dalimentation électrique.
Pour éviter cela, larmoire électrique pour EAZ et la
bobine d'induction série EAZ doivent étre raccordées
a une ligne d’alimentation dédiée.
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4.1 Armoire a simple sortie (EAZ CC...)

Bobiné d’induction
série EAZ

L1l O » L1
L2 & » L2
L3 o—
N o—
PE O— |

|

|

|

|

5

r~ "o e[ [T """7"777 I
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4.2 Armoire a double sortie (EAZ CCD...)

Bobine d’inductiﬂon Bobine d’inductibn
série EAZ A série EAZ B

:F: &

wlbads

Alimentation
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4.3 Réglage du transformateur a la tension
d’alimentation

Les armoires contiennent un transformateur

permettant de générer 230 V pour les composants

électroniques internes. Le transformateur doit

étre réglé correctement afin de garantir que sa

sortie se trouve dans la plage acceptable pour les

composants qui y sont connectés. Cette opération

doit étre effectuée par un électricien.

AIMPORTANT :

Notez que ce réglage ne modifie pas la plage de
caractéristiques de larmoire.

Une armoire concue pour fonctionner a 400 V/50 Hz
ne peut étre réglée que sur 380 ou 420 V/50 Hz.
Une armoire congue pour fonctionner a

440-480 V/60 Hz peut fonctionner a 440, 460 et
480 V/ 60Hz, mais pas a 400V (par exemple).

Comme montré sur 'image ci-dessous, le
transformateur comporte 6 points de connexion en
bas. Consultons le tableau des connexions sur le
transformateur :

REMARQUE :

Le tableau montré ci-dessous peut étre différent
de celui apposé sur votre équipement. Respectez
toujours le tableau de votre transformateur, et non
pas celui présenté dans ce manuel :

Tension Connexions Connexions
indépendantes court-circuitées

380V 0-1

400V 0-5 1-4

420V 0-4 5-2

440V 0-2

460V 0-5 2-4

480V 0-4 3-5

L'image ci-dessous indigue gue les connexions

0 et 4 sont raccordées pour 480 V.

Les 3 et 5 sont connectées par l'intermédiaire d'un
cable qui les court-circuite.
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5. Consignes avant utilisation

A. Assurez-vous gue le panneau de commande de
type EAZ CC est raccordé au secteur triphasé
par un électricien agreé. Utilisez uniguement
des armoires électriques SKF pour éviter
d'endommager 'appareil de chauffage par
induction EAZ.

B. Assurez-vous que larmoire est placée sur une
base solide et stable.

C. Pour obtenir la pleine capacité de chauffage
de la bobine, assurez-vous que le cable est
raccordé sans boucles.

D. Recherchez d'éventuels dommages avant
utilisation, notamment dans le manchon et les
cables dalimentation. Les cables peuvent étre
endommagés en raison de la compression ou
des hautes températures.

E. Raccordez le cable pour la protection de
l'appareil de chauffage contre la surchauffe a
larmoire électrique. Procédez de méme avec la
rallonge de la sonde de température et la sonde
de température proprement dite.

Fig.8 — Réglez la longueur du cdble de la sonde de
température au minimum pour éviter d'endommager
la sonde.

F.  Avec la porte du panneau de commande
fermée, les verrous de sécurité peuvent étre
enfoncés avec la clé.

G. Lappareil est prét a lemploi. Linterrupteur
principal peut maintenant étre mis en position
de marche. Linterface utilisateur graphigue
démarre, mais ne met pas sous tension la
bobine d'induction série EAZ.
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Si la porte du panneau est ouverte,
l'interrupteur principal ne peut pas étre activé
et aucun courant ne peut donc le traverser.
Ne forcez pas le goujon de l'interrupteur
principal avec la porte ouverte.

Laissez 'EAZ s'acclimater lorsque la

température change. Utilisez uniqguement a
l'intérieur des batiments.
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6. Instructions d’utilisation

Avant de procéder au montage ou au démontage
des bagues, veuillez prendre en compte les
remarques suivantes :

e Les bagues fissurées ne doivent pas étre
chauffées avec lappareil de chauffage par
induction électrique.

e Loutil ne doit pas étre activé sans la bague en
acier dans lalésage ! Sinon, la consommation
de courant augmente considérablement et la
bobine chauffe trop rapidement.

e Une sécurité supplémentaire est assurée par
un arrét automatigue qui coupe le courant
dés que la température de l'enroulement de
la bobine d'induction dépasse 120°C. Cette
situation peut également se produire apres
plusieurs opérations d’affilée. Dans ce cas, il est
recommandeé de refroidir lappareil avec de l'air
comprimé ou un ventilateur. Pour empécher
cette situation de se produire, retirez les bagues
chaudes aussi vite que possible a l'intérieur
de lappareil de chauffage. Cela augmentera
fortement le cycle de service de l'appareil de
chauffage.

e Pendant le démontage, le tourillon doit étre
raccordé a la terre, par exemple a laide
d’un cable a noyau simple avec une pince
magnétique ou un support.

e Ne laissez pas lappareil de chauffage
sans surveillance, notamment en mode
de temporisation. Vous devez surveiller la
température pour éviter les dommages.

6.1 Démontage

A. Placez l'appareil de chauffage par induction
électrique sur la bague a retirer. Le transport
peut étre réalisé simplement a laide d'une grue
ou d'un palan et avec des cordes en chanvre.
N'utilisez pas des cordes en acier !

Fig.9 — Nutilisez pas une corde en acier pour soulever
lappareil de chauffage

B. Raccordez le tourillon a la terre avec le cable de
terre magnétique fourni ou d’une autre facon
autorisée.

w11

Fig.10 - Lappareil de chauffage est positionné sur la bague
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C. Siles parties en appui sont fournies avec
des embrévements, poussez les barres de
démontage vers l'intérieur en dévissant les
vis de blocage, ce qui engage positivement la
bague. En labsence d'embrévement derriére la
bague, déplacez légérement la bague intérieure
axialement apres le processus de chauffage
a laide de pieds-de-biche jusqua ce que les
barres de démontage puissent entrer dans
l'espace résultant du déplacement.

Utilisez le mode de température si la sonde

de température magnétique est disponible et
correctement raccordée a larmoire. Utilisez le mode
de temporisation si aucune sonde de température
n'est disponible ou si le temps de chauffage est
connu.

Fig.14 — Utilisez l‘écart sur la bobine pour placer la sonde
de température

G. Sélectionnez le temps ou la température de
chauffage approprié.

Fig.11 - Barre de démontage derriére la bobine

D. Sivous utilisez l'armoire & deux bobines, H. Une fois le chauffage de la bague

choisissez d'abord la bobine que vous allez
utiliser. Il est trés important de ne pas mettre
sous tension la mauvaise hohine.

E. Choisissez le mode de démontage dans 'UIG
(Interface utilisateur graphique).

Fig.12 — Symbole du mode de démontage

F. Choisissez le mode adéquat. Choisissez entre le

temps et la température.

Fig.13 — Symboles de mode de temps et de température
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terminé, larmoire électrique démagnétise
automatiquement la bague et un signal audio
en avertit l'utilisateur.

|, La bague peut maintenant étre retirée.
Retirez la sonde de température et placez-la
en lieu slr sur la bobine d'induction série EAZ.
Tirez ensuite uniformément les poignées de
l'appareil de chauffage par induction.

Fig.15 — Placez la sonde magnétique sur une surface
métallique, par exemple un boulon, sur [EAZ
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AIMPORTANT :

Retirez la bobine d'induction série EAZ et la bague
dés que le chauffage est terminé afin que le moins
de chaleur possible séchappe de la bague intérieure
chaude dans le tourillon. Retirez directement la
bague intérieure de la bobine d'induction série EAZ
pour éviter d'endommager la surface intérieure

de cette bobine d'induction. Faites attention aux
surfaces chaudes et utilisez les gants de protection
fournis.

J. Une fois la bague retirée du tourillon, la bague
chauffée doit étre immeédiatement retirée de
l'appareil de chauffage par induction.

Ainsi, le risque d'endommagement du manchon
de la bobine est réduit et le cycle de service de
l'appareil de chauffage est considérablement
accru.

K. i pour une raison quelconque, le circuit doit
étre interrompu avant la fin du réglage de
chauffage prédéterminé, appuyez sur le bouton
ARRET sur lécran de UG ou sur le bouton
d’arrét (OFF) sur l'appareil de chauffage par
induction. Uniguement en cas d’urgence, vous
pouvez éteindre l'armoire a laide de la poignée
de l'interrupteur principal. Sachez que dans ce
dernier cas, la bague ne sera pas démagnétisée.

L. Sila bague ne peut pas étre retirée en
raison de l'inclinaison pendant le démontage,
retirez la bobine d'induction série EAZ de la
bague et utilisez un marteau souple pour
corriger la position de la bague et essayer
d’extraire a nouveau la bague. N'utilisez pas
de marteau métallique ni de barre sous peine
d'endommager le roulement !

M. Sile démontage n'est pas réussi, retirez la
bobine d'induction série EAZ de la bague
et attendez que la bague et le tourillon
refroidissent avant d'effectuer une autre
tentative. Cela garantit l'obtention de la
différence de température requise pour le
démontage entre le tourillon et la bague. De
[air comprimé ou un ventilateur peut étre utilisé
pour accélérer le processus de refroidissement.
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6.2 Montage

A. Les appareils de chauffage par induction
électriques peuvent également étre utilisés pour
chauffer les bagues pendant le montage.
A cette fin, placez la bague dans lalésage de
l'appareil de chauffage.

B. Sélectionnez le mode de montage dans
l'interface utilisateur de larmoire électrique.

Fig.16 — Symbole du mode de montage

C. Placez la sonde de température sur la bague.
Réglez la température dans les paramétres de
larmoire si le mode de température doit étre
utilisé ou le temps de chauffage si le mode de
temporisation doit &tre utilisé.

D. Une fois les parametres adéquats sélectionnés,
appuyez sur le bouton de démarrage (START).

E. Labague et la bobine d'induction série EAZ
doivent étre a proximité du tourillon a lendroit
ol la bague sera montée. Une courte distance
signifie un délai de montage court et donc, moins
de temps pour que la bague chaude refroidisse.

F. Une fois que larmoire a atteint les parametres
de chauffage, la bague est automatiquement
démagnétisée.

Un signal sonore indique que ['utilisateur peut
prendre la bague chaude pour la monter.

G. Retirez la sonde de température, le cas échéant,
et placez-la en lieu siir sur la bobine d'induction
série EAZ. Il est trés important d'utiliser des
gants résistants a la chaleur.

H. Le montage de la bague chaude sur un tourillon
froid exige de la pratique. Il est trés important
que la bague chaude soit parfaitement alignée
avec larbre du tourillon, afin gu'elle ne se coince
pas a mi-chemin. Dans ce cas, il est préférable
de corriger la position de la bague avec un
marteau en plastique. N'utilisez pas de marteau
métalligue sous peine dendommager la bague
du roulement.
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7. Détermination des parameétres de
chauffage

Avant toute opération de chauffage, le temps ou la
température de chauffage correct doit étre établi.
Si cet élément n'est pas déja spécifié ou connu,
veuillez procéder comme suit :

A. Poussez lappareil de chauffage sur la
bague a démonter ou montée et continuez
conformément au chapitre 6.1 ou 6.2 pour
commencer le processus de chauffage.

B. Mesurez la température de la bague. Pour
ce faire, vous pouvez utiliser la sonde de
température de larmoire ou un thermomeétre a
infrarouge tel que le TKTL 30 ou un TKDT 10.

C. Pour une premiere tentative, vous pouvez
enregistrer le temps requis pour atteindre
120°C. Sivous utilisez le mode de température
de larmoire électrique SKF, ce temps sera
affiché a la fin du cycle de chauffage.

D. Démontez ou montez la bague. Si vous
y parvenez, vous pouvez conserver la
température et le temps comme parameétres
corrects pour de futurs travaux sur la méme
piéce. Sinon, augmentez la température de
10°C et réessayez.
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8. Caractéristiques de sécurité

Lappareil de chauffage comprend les

caractéristiques de sécurité suivantes :

¢ Démagnétisation automatique :
Apreés avoir été chauffées avec un appareil
de chauffage EAZ et une armoire électrique
pour EAZ, les bagues sont automatiqguement
démagnétisées. La démagnétisation des bagues
est importante pour éviter, par exemple, que
des particules d'acier se collent sur le roulement
pendant le fonctionnement.

e Protection automatique contre la
surchauffe :
Elle protége les enroulements en cuivre a
l'intérieur de la bobine contre les dommages
permanents dus a la surchauffe.

Fig.17 Symbole davertissement d'une bobine trop chaude

Fig.18 Bouton dARRET d'urgence a lavant de la bobine

AIMPORTANT :

La protection contre la surchauffe sert uniqguement
a éviter dendommager les bohines en cuivre,

pas le manchon protecteur. Assurez-vous que la
température des bagues n'excéde pas 200°C pour
éviter dendommager le manchon.
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Protection contre la surintensité :

Larmoire électrique est équipée d’un disjoncteur
pour empécher une fuite de courant trop élevée
de lalimentation électrique.

Bouton d’arrét d’urgence :

Situé sur lavant de la bobine, il est concu pour
étre utilisé en cas de probleme. Lorsqu'il est
enfoncé, l'appareil de chauffage démagnétise
automatiquement la bague et sarréte. Il n'est
pas congu pour étre utilisé comme un bouton
d’arrét normal.

Prévention contre le chauffage trop lent :

Si un chauffage trop lent est détecté par la
sonde de température, lerreur EQ5 est affichée
et larmoire arréte le processus de chauffage.
Cest important pour le cas ot la sonde de
température tombe pendant le chauffage pour
éviter des dommages permanents de la bague
de roulement et de appareil de chauffage.
Sonde de température défectueuse :

Si la sonde de température est endommagée,
l'erreur EO6 est affichée et larmoire arréte le
processus de chauffage.

Remplacez la sonde de température ou passez
en mode de temporisation.
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9. Maintenance

Nous vous conseillons d’appliquer quelques étapes
de maintenance préventive et d’éviter certains
risques :

Conservez l'appareil de chauffage toujours
propre. La premiére étape pour éviter les
dommages consiste a éliminer tout type de
saleté, de graisse, d’huile, etc. déposé sur la
bobine et larmoire. Vous pouvez nettoyer avec
un chiffon sec.

N'exposez pas le manchon interne de l'appareil
de chauffage a des températures élevées.

Le manchon résiste a une température de

200 °C pendant une courte période. S'il est
exposé a des températures plus élevées durant
une période prolongée, le manchon sera
endommagé.

Si le manchon est endommageé (parties
briilées, bulles voire fissures), utilisateur doit le
remplacer. Si le manchon comporte une fissure,
il existe un risque élevé de court-circuit et, en
raison du courant élevé traversant la bobine,

il est trés important de l‘éviter.

Gardez l'écran de linterface utilisateur propre et
manipulez-le avec soin et précaution car c'est
une partie sensible du produit.

N'utilisez pas de composants pointus et
nappliguez pas de forces élevées pour le faire
fonctionner.

Assurez-vous que la sonde de température

est en bon état et propre. Sinon, elle pourrait
indiquer des températures incorrectes et
endommager a la fois lappareil de chauffage
et la bague de roulement. Si elle est
endommagée, remplacez-la.
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Norme di sicurezza

e Esiste il rischio di scossa elettrica. Soltanto
il personale gualificato e adeguatamente
addestrato € autorizzato a utilizzare
l'apparecchiatura.

e A causa del campo magnetico, durante il
processo di riscaldamento osservare una
distanza di sicurezza di 1,5 m con il riscaldatore
a induzione. Le persone con pacemaker cardiaci
o0 impianti devono osservare una distanza di
sicurezza di almeno 5 metri dal riscaldatore
a induzione quando in funzionamento. Anche
apparecchiature elettroniche, come orologi da
polso, telefoni cellulari, tessere magnetiche o
apparecchiature elettriche industriali potrebbero
essere influenzate.

e Persollevare componenti pesanti, utilizzare
attrezzature di movimentazione adeguate.
Durante la procedura di riscaldamento,
assicurare il componente con attrezzature di
sollevamento e movimentazione adeguate.

e Evitare il contatto con superfici calde.

Indossare sempre guanti resistenti al calore.

e Non modificare mai il riscaldatore.

Le riparazioni devono essere realizzate da
officine SKF autorizzate.

e Assicurarsi che la tensione di alimentazione
sia corretta. Il collegamento del riscaldatore
a induzione alla tensione errata invalida
la garanzia e probabilmente danneggia il
riscaldatore.

e Accertarsi sempre che il riscaldatore sia
correttamente collegato a terra.

¢ Non esporre i componenti elettronici a umidita
elevata o acqua.

e Non introdurre mai parti del corpo nel foro del
riscaldatore durante il funzionamento.

e Non utilizzare 'apparecchiatura in caso di danni
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o se sirileva una forte usura sulla serpentina
di riscaldamento. Inoltre, gli anelli incrinati non
devono essere riscaldati con il riscaldatore a
induzione elettrica.

e |lriscaldatore non deve essere utilizzato in aree
in cui esista il rischio di esplosione.

e Attenersi sempre alle istruzioni d'uso.

e EAZe EAZ CC sono concepiti esclusivamente
per il riscaldamento di anelli per cuscinetti,
rulli per laminatoi e anelli a labirinto. Non sono
progettati per riscaldare altri tipi di componenti.

e |lriscaldatore deve essere azionato da personale
professionalmente preparato.
Non lasciare incustodito il riscaldatore.
Soprattutto quando si utilizza la modalita Tempo.

¢ In caso diincendio, non usare acqua né estintori
a polvere. In tal modo si danneggerebbero i
componenti elettrici. Si consiglia di utilizzare un
estintore a base di CO2, se disponibile.

e Sjiricorda che l'elemento riscaldato potrebbe
rilasciare fumi.

Dichiarazione di conformita CE

Noi, SKF Maintenance Products, Meidoornkade 14,
3992 AE Houten, Paesi Bassi dichiariamo con la
presente che i prodotti descritti in queste istruzioni
per ['uso sono conformi alle condizioni della
seguente direttiva: DIRETTIVA EMC 2014/30/UE

e sono conformi ai seguenti standard:

EN61000-6-1:200
EN61000-6-3:2007 / A1:2011 / AC:2012
EN61000-3-2:2014
EN61000-3-2:2013
EN61000-4-2
EN61000-4-3
EN61000-4-4
EN61000-4-5
EN61000-4-6
EN61000-4-8
EN61000-4-11

DIRETTIVA EUROPEA DI BASSA TENSIONE
2014/35/EU

DIRETTIVA EUROPEA ROHS 2011/65/UE
Houten, Paesi Bassi, Febbraio 2019

Sébastien David
Responsabile Sviluppo Prodotto e Qualita
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1. Ambito della fornitura

La bobina EAZ in dotazione comprende:
e Bohina EAZ
e  (Guanti resistenti al calore TMBA G11H

La centralina di controllo EAZ in dotazione

comprende:

e (entralina di controllo EAZ

e  Gambe di supporto

e (avo di terra con morsetto magnetico
EAZ CC-GRC

e Cavo di controllo EAZ CC-LC

e (avo sonda di temperatura EAZ CC-TPC

e Sonda di temperatura TMBH 1-3

2. Introduzione

| riscaldatori a induzione fissi vengono utilizzati per il

montaggio e lo smontaggio di:

e Anelli interni dei cuscinetti a rulli cilindrici,

e Anelli scanalati per cilindri di macchine di
laminazione a freddo e

e Anelli a labirinto laterali per supporti cuscinetti.

Vengono impiegati laddove ci sia un alto numero
di cuscinetti uguali oppure in caso di frequente
montaggio e smontaggio di cuscinetti di grandi
dimensioni con accoppiamento con interferenza.
Sono pensati per un particolare cuscinetto e una
particolare applicazione.

Fig.2 — Gambe di supporto

Fig.3 - Cavo di terra con morsetto Fig.4 — Cavo di controllo EAZ CC-LC Fig.5 — Sonda di temperatura TMBH
magnetico EAZ CC-GRC e cavo sonda di temperatura
EAZ CC-TPC
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2.1 Principio di funzionamento

| riscaldatori a induzione fissi sono composti da
una bobhina a induzione cilindrica realizzata in filo
di rame a installazione permanente montata in un
alloggiamento che funge da estrattore meccanico.
A seconda delle dimensioni del riscaldatore,
esistono due versioni diverse, come illustrato nelle
> fig. 6 e > fig. 7.

Fig.7 — Versione speciale per componenti irregolari o di
grandi dimensioni
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Quando il riscaldatore & acceso, la corrente
elettrica attraversa la bobina, generando un
campo magnetico fluttuante, ma senza che vi

sia calore sulla bobina EAZ stessa. Tuttavia, una
volta posizionato un componente in ferro o in
acciaio inossidabile allinterno della bobina EAZ, il
campo magnetico induce molte correnti elettriche
piti piccole (correnti parassite) nel metallo del
componente. Poiché il ferro e un cattivo conduttore
di elettricita, quando tutte queste piccole correnti
attraversano il ferro, gran parte dell'energia viene
convertita in calore. Il calore causera l'espansione
dell'anello.

Dopo un tempo di riscaldamento o una temperatura

predeterminati, lanello puo essere estratto
dallalbero o montato su di esso.
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3. Dati tecnici

Poiché ogni riscaldatore & un'unita personalizzata,
[utente puo compilare i sequenti campi da solo
esaminando le specifiche e i disegni forniti con lunita.

Descrizione prodotto

Massimo
centralina di controllo

B
L

2
;
S

Dimensioni del riscaldatore

- Larghezza

- Altezza alloggiamento

- Diametro interno

- Larghezza alloggiamento

- Lunghezza cavo

- Peso

Dimensioni dei componenti

- Appellativo cuscinetto o
numero disegno

- Diametro interno (d)

- Diametro esterno (F)

- Larghezza (B)
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Applicazione

- Numero disegno

- Diametro collo

- Accoppiamento interferenza

4. Installazione

La bohina EAZ é progettata per funzionare solo con
le centraline di controllo EAZ di SKF e viceversa.
Solo cosi & possibile garantire le giuste prestazioni
dello strumento.

Lalimentazione deve avere 3 fasi + neutro + terra.
Useremo solo 2 fasi su 3 pit la terra. Non useremo
il neutro.

Il cavo per collegare la rete elettrica e la centralina
di controllo non é fornito con il prodotto. Spetta
allutente individuare il cavo giusto. Linstallazione
andrebbe effettuata da un elettricista qualificato.

AIMPORTANTE:

La centralina di controllo EAZ e la bobina EAZ
potrebbero creare dei disturbi in altre
apparecchiature elettriche collegate alla stessa
linea di alimentazione. Per evitare il problema, &
necessario collegare la centralina di controllo EAZ e

la bobina EAZ a una linea di alimentazione dedicata.

akF
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4.1 Centralina uscita singola (EAZ CC...)

| Bobina EAZ
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4.2 Centralina uscita doppia (EAZ CCD...)

Bobina EAZ A Bobina EAZ B

:F: &

wlbads

Alimentazione
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4.3 Regolazione del trasformatore alla
tensione di alimentazione

Le centraline comprendono un trasformatore per

generare 230V per lelettronica interna.

La regolazione deve essere eseguita adeguatamente

per assicurare che il trasformatore operi entro il

range accettabile per i componenti ad esso collegati.

Questa procedura deve essere eseguita da un

elettricista.

AIMPORTANTE:

Questa regolazione non modifica il range di
specifiche della centralina.

Una centralina che deve operare a 400V/50Hz puo
essere impostata solo a 380 o 420V/50Hz.

Una centralina che deve operare a 440-480V/60Hz
puo operare solo a 440, 460 e 480V/60Hz, ma non
a 400V (a titolo esemplificativo).

Come illustrato nella figura di seguito, il
trasformatore e dotato di 6 punti di collegamento
nella base. Si deve leggere la tabella dei
collegamenti sul trasformatore:

NOTA:

In questo caso la tabella & quella di seguito,

ma potrebbe essere diversa da quella effettiva,
quindi é necessario attenersi sempre alla tabella
del trasformatore in questione e non a quella nel
presente manuale:

Tensione Collegamenti Collegamenti
indipendenti cortocircuitati

380V 0-1

400V 0-5 1-4

420V 0-4 5-2

440V 0-2

460V 0-5 2-4

480V 0-4 3-5

Nella figura di seguito, possiamo vedere che per
480V sono collegati i collegamenti O e 4.

Sono collegati anche 3 e 5 mediante un cavo che li
cortocircuita.
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5. Istruzioni pre-utilizzo

A. Assicurarsi che il tipo di pannello di controllo
EAZ CC sia collegato alla rete elettrica trifase
da un elettricista autorizzato. Utilizzare solo
centraline di controllo SKF per evitare di
danneggiare il riscaldatore a induzione EAZ.

B. Assicurarsi che la centralina sia posizionata su
una hase solida e che sia stabile.

C. Per ottenere la piena capacita di riscaldamento
della bobina, assicurarsi che il cavo sia collegato
senza spire.

D. Verificare la presenza di danni prima dell'uso,
in particolare nel manicotto e nei cavi di
alimentazione. | cavi potrebbero danneggiarsi
a causa della compressione o delle alte
temperature.

E. Collegare il cavo per la protezione da
surriscaldamento del riscaldatore alla centralina
di controllo. Procedere nello stesso modo con il
cavo di prolunga della sonda di temperatura e la
sonda di temperatura stessa.

Fig.8 — Regolare la lunghezza del cavo della sonda di
temperatura al minimo possibile per evitare di
danneggiare la sonda stessa.

F. . Con lo sportello del pannello di controllo chiuso,
¢ possibile inserire i blocchi di sicurezza con la
chiave.

G. Il dispositivo é pronto per luso. Linterruttore
generale puo ora essere portato in posizione
On. In questo modo si avviera l'interfaccia
grafica dellutente, ma la bobina EAZ non verra
alimentata.

akF

Se lo sportello del pannello é aperto,
l'interruttore generale non puo essere acceso e
quindi non puo passare corrente. Non forzare il
perno dell'interruttore generale con lo sportello
aperto.

Lasciar acclimatare 'EAZ quando c’@ un
cambiamento di temperatura.
Utilizzare solo allinterno degli edifici.



6. Istruzioni d’'uso

Prima di procedere con il montaggio o lo
smontaggio degli anelli, tenere presente quanto
segue:

e Gli anelli incrinati non devono essere riscaldati
con il riscaldatore a induzione elettrica.

e Lo strumento non deve essere acceso senza
['anello in acciaio nel foro! Altrimenti il consumo
di corrente aumenterebbe considerevolmente
e la bohina verrebbe riscaldata troppo
rapidamente.

e Lasicurezza aggiuntiva e garantita da un taglio
automatico che interrompe la corrente non
appena la temperatura dell'avvolgimento della
bobina di induzione supera i 120 °C.

Questa situazione puo verificarsi anche dopo
diverse operazioni di fila. In questo caso,

si consiglia di raffreddare il dispositivo con
aria compressa 0 una ventola. Per evitare

che accada, rimuovere gli anelli caldi il

pit velocemente possibile dall'interno del
riscaldatore. Cio aumentera significativamente
il ciclo di lavoro del riscaldatore.

e Durante lo smontaggio, il collo del cilindro
deve essere collegato a terra, ad esempio
mediante un cavo a nucleo singolo con morsetto
magnetico o tramite apposito supporto.

e Non lasciare il riscaldatore incustodito,
specialmente in modalita Tempo. Al fine di
evitare danneggiamenti, la temperatura deve
essere monitorata.

6.1 Smontaggio

A.

Posizionare il riscaldatore a induzione elettrica
sopra lanello da ritirare. Il trasporto puo essere
eseguito solo con gru o paranco e con funi di
canapa. Non usare funi in acciaio!

Fig.9 — Non utilizzare funi in acciaio per sollevare il

riscaldatore

B. Collegare il collo del cilindro a terra con il cavo

di messa a terra magnetico fornito o con altri
mezzi autorizzati.

] o
L
F 1U —_— %
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Fig.10 - Il riscaldatore viene posizionato sopra [anello
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Se le parti di battuta sono dotate di rientranze,
spingere le piastre di estrazione verso linterno
allentando le viti di bloccaggio e quindi
impegnando positivamente lanello. Se non

vi sono rientranze dietro lanello, spostare
leggermente lanello interno in senso assiale
dopo il processo di riscaldamento utilizzando
dei piedi di porco fino a far entrare le piastre di
estrazione nello spazio appena creato.

Fig.11 - Piastra di estrazione dietro la bobina

D.

Se si utilizza una centralina con due bobine,
scegliere prima quale bobina verra utilizzata.

E molto importante per evitare di alimentare la
bobina sbagliata.

Scegliere la modalita di smontaggio nella GUI
(interfaccia grafica dell'utente).

Fig.12 — Simbolo della modalita di smontaggio

F.

Scegliere la modalita giusta. Scegliere tra tempo
e temperatura.

Fig.13 — Simboli delle modalita Tempo e Temperatura

akF

Utilizzare la modalita Temperatura se la sonda di
temperatura magnetica é disponibile e collegata
correttamente alla centralina. Utilizzare la modalita
Tempo se la sonda di temperatura ¢ difettosa o non
disponibile e se il tempo di riscaldamento é noto.

Fig.14 — Utilizzare lo spazio nella bobina per posizionare la
sonda di temperatura

G. Selezionare il tempo o la temperatura di
riscaldamento corretti.

H. Una volta terminato il riscaldamento dell'anello,
la centralina di controllo smagnetizzera
automaticamente l'anello e un segnale audio
avvisera lutente.

|. Ora lanello puo essere ritirato. Rimuovere
la sonda di temperatura e posizionarla in un
luogo sicuro sulla bobina EAZ. Quindi tirare
uniformemente le maniglie del riscaldatore a
induzione.

Fig.15 — Posizionare | sonda magnetica su una superficie
metallica, come un bullone sullEAZ
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AIMPORTANTE:

Rimuovere la bobina EAZ e l'anello non appena il
riscaldamento é terminato in modo che dallanello
interno caldo al collo del cilindro scorra il minimo
calore. Rimuovere direttamente lanello interno dalla
bobina EAZ per evitare di danneggiare la superficie
interna della bobina EAZ. Prestare attenzione alle
superfici calde e utilizzare i guanti di protezione in
dotazione.

J. Una volta che l'anello é stato estratto dal collo
del cilindro, l'anello riscaldato deve essere
immediatamente rimosso dal riscaldatore
a induzione. In questo modo, il rischio di
danneggiare il manicotto della bobina si riduce
e il ciclo di lavoro del riscaldatore aumenta
notevolmente.

K. Se per qualsiasi motivo il circuito deve
essere interrotto prima che l'impostazione di
riscaldamento predeterminata sia terminata,
premere il pulsante STOP sulla schermata
GUI o il pulsante OFF sul riscaldatore a
induzione. Solo in caso di emergenza e possibile
spegnere la centralina utilizzando la maniglia
dell'interruttore generale. Si ricorda che
nell'ultimo caso lanello non sara smagnetizzato.

L. Se lanello non puo essere estratto a causa di
un'inclinazione durante 'operazione, rimuovere
la bobina EAZ dallanello e utilizzare un martello
morbido per correggere la posizione dell'anello
e provare a tirare di nuovo lanello.

Non utilizzare martelli o barre in metallo in
guanto potrebbero danneggiare il cuscinetto!

M. Se lo smontaggio presenta problemi, rimuovere
la bobina EAZ dallanello e attendere che lanello
e il collo del cilindro si siano raffreddati prima di
fare un altro tentativo. Loperazione garantira di
ottenere la differenza di temperatura tra collo e
anello necessaria per lo smontaggio. E possibile
utilizzare aria compressa o una ventola per
accelerare il processo di raffreddamento.

6.2 Montaggio

A. | riscaldatori a induzione elettrica possono
essere utilizzati anche per riscaldare gli anelli
durante il montaggio. A tale scopo, posizionare
l'anello nel foro del riscaldatore.
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B. Selezionare la modalita di montaggio sulla

schermata dell'interfaccia utente della centralina
di controllo.

Fig.16 — Simbolo della modalita di montaggio

C. Posizionare la sonda di temperatura sull'anello.

Impostare la temperatura corretta nelle
impostazioni della centralina se si deve utilizzare
la modalita Temperatura oppure impostare il
tempo di riscaldamento corretto se si desidera
utilizzare la modalita Tempo.

Dopo aver selezionato le impostazioni corrette,
premere il pulsante START.

L'anello e la bohina EAZ devono essere vicini al
collo del cilindro in cui verra montato lanello.
Posizionandoli a breve distanza significa ridurre
i tempi di montaggio e quindi meno tempo
perché l'anello caldo si raffreddi.

Una volta che la centralina ha raggiunto le
impostazioni di riscaldamento, l'anello sara
automaticamente smagnetizzato.

Un segnale acustico indichera allutente che
puo prelevare lanello caldo e procedere al suo
montaggio.

Rimuovere la sonda di temperatura se utilizzata
e posizionarla su una superficie sicura sulla
bobina EAZ. Per questo motivo & molto
importante usare guanti resistenti al calore.

Montare lanello caldo sul collo del cilindro
freddo richiede un po’ di pratica. E molto
importante che l'anello caldo sia perfettamente
allineato all'albero del collo del cilindro, in modo
che non rimanga bloccato a meta.

Se dovesse accadere, consigliamo di correggere
la posizione dellanello con un martello di
plastica. Non utilizzare un martello in acciaio
poiché potrebbe danneggiare l'anello del
cuscinetto.
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7. Determinazione delle impostazioni
di riscaldamento

Prima di avviare qualsiasi operazione di
riscaldamento, & necessario stabilire il tempo o la
temperatura di riscaldamento corretti. Nel caso
in cui tali dati non siano noti o non siano gia stati
specificati, procedere come segue:

A. Spingere il riscaldatore sopra l'anello da
rimuovere o montare e procedere facendo
riferimento al capitolo 6.1 0 6.2 per avviare il
processo di riscaldamento.

B. Misurare la temperatura dellanello. Per questo
¢ possibile utilizzare la sonda di temperatura
della centralina o un termometro a contatto a
risposta rapida come il TKTL 30 o il TKDT 10.

C. Per un primo tentativo e possibile registrare
il tempo necessario per raggiungere i 120 °C.
Se si utilizza la modalita Temperatura della
centralina di controllo SKF, il tempo verra
visualizzato alla fine del ciclo di riscaldamento.

D. Smontare o montare lanello. Se l'operazione
avviene con successo, e possibile mantenere
guesta temperatura e questo tempo come
impostazioni corrette per le future operazioni
eseguite sullo stesso pezzo. Se non ha successo,
aumentare la temperatura di 10 °C e riprovare.
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8. Caratteristiche di sicurezza

|l riscaldatore & dotato delle seguenti caratteristiche

di sicurezza:

e Smagnetizzazione automatica:
Poiché sono stati riscaldati con un riscaldatore
EAZ e una centralina di controllo EAZ, gli anelli
saranno automaticamente smagnetizzati.
La smagnetizzazione degli anelli & importante
per evitare, ad esempio, che le particelle in
acciaio rimangano attaccate al cuscinetto
durante il funzionamento.

e Protezione automatica dal surriscaldamento:
Protegge gli avvolgimenti di rame
all'interno della bobina impedendo che si
danneggino in modo permanente a causa del
surriscaldamento.

Fig.17 — Simbolo di avvertenza bobina troppo calda

Fig.18 — Pulsante di emergenza STOP nella parte anteriore
della bobina

AIMPORTANTE:

La protezione contro il surriscaldamento serve
unicamente per evitare danni alle bobine di
rame, non al manicotto di protezione. Per evitare
di danneggiare il manicotto, assicurarsi che la
temperatura degli anelli non superi i 200 °C.
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Protezione da sovracorrente:

La centralina di controllo & dotata di un
interruttore di corrente per impedire il
passaggio di un flusso di corrente troppo
elevato.

Pulsante di arresto di emergenza:

Situato nella parte anteriore della bohina, va
utilizzato se qualcosa va storto. Se premuto,
il riscaldatore smagnetizza automaticamente
lanello e si arresta. Non € inteso per essere
utilizzato come un pulsante di arresto normale.
Prevenzione di un riscaldamento troppo
lento:

Se la sonda di temperatura rileva una
temperatura di riscaldamento troppo bassa,
verra visualizzato 'errore EQ5 e la centralina
interrompera il processo di riscaldamento.
Cio & importante nel caso in cui la sonda di
temperatura cada durante il riscaldamento
per evitare danni permanenti allanello del
cuscinetto e al riscaldatore.

Sonda di temperatura difettosa:

Se la sonda di temperatura e danneggiata,
verra visualizzato 'errore EQ6 e la centralina
interrompera il processo di riscaldamento.
Sostituire la sonda di temperatura o passare
alla modalita Tempo.
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9. Manutenzione

Per una manutenzione preventiva e per evitare
determinati rischi, consigliamo di seguire alcuni
passaggi:

Mantenere il riscaldatore sempre pulito. Il primo
passo per evitare danni € rimuovere tutti i tipi di
polvere, grasso, olio ecc. che si depositano sulla
bobina e sulla centralina. Pulire con un panno
asciutto e pulito.

Non esporre il manicotto interno del
riscaldatore ad alte temperature. Il manicotto
puo resistere a una temperatura di 200 °C

per un breve periodo. Se rimane esposto per
molto tempo o viene esposto a temperature pil
elevate, il manicotto si danneggera.

Se il manicotto & danneggiato (parti bruciate,
bolle o persino crepe) lutente deve sostituirlo.
Se il manicotto presenta una crepa, c'e un

alto rischio di cortocircuito e, a causa dell’alta
corrente che attraversa la bobina, & molto
importante evitare che cio accada.

Tenere pulita la schermata dell'interfaccia
utente evitando depositi di grasso e trattarla con
cura. E una parte delicata del prodotto e deve
essere trattata con attenzione. Non utilizzare
componenti taglienti né applicare forze elevate
per azionarla.

Assicurarsi che la sonda di temperatura sia in
buone condizioni e pulita. In caso contrario,
potrebbe dare letture errate della temperatura
e causare danni sia al riscaldatore che allanello
del cuscinetto. Se risulta danneggiata,
sostituirla.
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Recomendacoes de seguranca

e Harisco de choque elétrico. Somente pessoal
qualificado e devidamente treinado devera ter
autorizagao para operar o equipamento.

e Devido ao campo magnético, durante o
processo de aguecimento, mantenha uma
distdncia segura de 1,5 m (4.9 ft) do aquecedor
por inducao. Pessoas com marca-passo
ou implantes devern manter uma distancia
segura de pelo menos cinco metros (16 ft) do
aquecedor por inducao durante a operacao.
Equipamentos eletronicos (como reldgios de
pulso e celulares), cartdes magnéticos ou
equipamentos elétricos industriais também
podem ser afetados.

e Utilize 0 equipamento de manuseio adequado
ao icar pecas pesadas. Durante o aquecimento,
prenda a pega com os equipamentos de
icamento e manuseio apropriados.

e Evite o contato com superficies quentes.

Use sempre luvas resistentes ao calor.

e Jamais faca modificacoes no aguecedor.

Todos os trabalhos de reparo devem ser
realizados por uma oficina de reparos SKF.

e (ertifigue-se de que a tensao de alimentagao
esteja correta. Conectar o aquecedor por
inducao a fonte de tensdo incorreta invalidara a
garantia e provavelmente danificara o aguecedor.

e (Certifigue-se sempre de que o aguecedor esteja
aterrado com seguranca.

e N3o exponha os componentes eletronicos a alta
umidade ou agua.

e Jamais introduza partes do corpo dentro do
furo do aguecedor durante a operagao.

e Nao use o equipamento caso seja detectado
desgaste intenso ou avaria na bobina de
aquecimento. Além disso, anéis trincados nao
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devem ser aquecidos com o aguecedor por
inducao elétrico.

e (0 aquecedor nao deve ser usado em locais onde
ha risco de explosao.

e Siga as instrugoes operacionais sempre.

e 0 EAZe EAZ CCsao indicados exclusivamente
para aquecer anéis do rolamento, cilindros de
laminadores e anéis de labirinto. Eles ndo sdo
indicados para aquecer outros componentes.

e (0 aquecedor precisa ser operado por
profissionais devidamente treinados.

Nao deixe o aquecedor sem supervisao,
especialmente ao usar o modo de tempo.

e Em caso de incéndio, ndo use extintores de po
quimico nem Agua. Isso danificara a eletronica. E
recomendavel um extintor de COz, se disponivel.

e Saiba que elementos quentes podem gerar
fumaca.

Declaracao de conformidade UE

A SKF Maintenance Products, Meidoornkade 14,
3992 AE Houten, Holanda, declara, por meio
desta, que os produtos a seguir, referentes a esta
declaragao, estao de acordo com as condicoes
descritas na seguinte diretiva:

DIRETIVA EMC 2014/30/EU e estao em
conformidade com as seguintes normas:

EN61000-6-1:2007
EN61000-6-3:2007 / A1:2011 / AC:2012

EN61000-3-2:2014
EN61000-3-2:2013

EN61000-4-2
EN61000-4-3
EN61000-4-4
EN61000-4-5
EN61000-4-6
EN61000-4-8
EN61000-4-11

DIRETIVA EUROPEIA DE ?AIXATENSAO 2014/35/EU
DIRETIVA ROHS DA UNIAO EUROPEIA 2011/65/EU

Houten, Holanda, fevereiro de 2019

= (€

Sébastien David — Gerente de Desenvolvimento e
Qualidade de Produtos
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1. Escopo da entrega
A bobina EAZ é fornecida com:

a bobina EAZ
luvas resistentes ao calor TMBA G11H

0 quadro de controle EAZ é fornecido com:

0 quadro de controle EAZ

pés de apoio

cabo de aterramento com abracadeira
magnética EAZ CC-GRC

cabo de controle EAZ CC-LC

cabo da sonda de temperatura EAZ CC-TPC
sonda de temperatura TMBH 1-3

2. Introducao

Os aquecedores por inducao fixos sao usados para
montagem e desmontagem de:

e anéis internos de rolamentos de rolos

cilindricos,

e anéis de canal de rolo de maquinas de reducao
afrioe

e anéis de labirinto laterais de rolo de arranjos de
rolamentos.

Eles sdo utilizados onde um grande nimero de
rolamentos do mesmo projeto é usado ou onde
rolamentos grandes com ajuste interferente sao
montados e desmontados com frequéncia. Sao
indicados para um rolamento e uma aplicacao em
particular.

Fig. 2 — Pés de apoio

Fig. 3 — Cabo de aterramento com Fig. 4 — Cabo de controle Fig. 5 — Sonda de temperatura TMBH
abracadeira magnética EAZ CC-LC e cabo da sonda
EAZ CC-GRC de temperatura EAZ CC-TPC
PT 79
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2.1 Principio de operacgao

Os aquecedores por indugao fixos consistem em
uma bobina de indugdo cilindrica feita de arame de
cobre permanentemente montada em uma caixa
que serve como extrator mecanico. Dependendo do
tamanho do aquecedor, ha duas implementacées
diferentes, conforme >fig. 6 e >fig. 7.

Fig. 7 — Implementacdo especial para componentes grandes

e singulares
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Quando o aquecedor for ligado, a corrente elétrica
passara pela bobina, gerando um campo magnético
oscilante, mas sem calor na bobina em si. No
entanto, assim que um componente de ferro ou
aco inoxidavel é colocado dentro da bobina EAZ,

0 campo magnético produz muitas correntes
elétricas menores (correntes parasitas) no metal
do componente. Como o ferro é um condutor de
eletricidade ruim, quando todas essas pequenas
correntes passam pelo ferro, grande parte da
energia é convertida em calor. Esse calor fara com
que o anel se expanda.

Ap6s uma temperatura ou um tempo de

aquecimento predeterminado, o anel pode ser
retirado do eixo ou montado nele.
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3. Informacoes técnicas

Como cada um dos aquecedores é uma unidade
personalizada, o usuario pode preencher os
seguintes campos olhando as especificacoes e 0s
desenhos fornecidos com a unidade.

Designacao do produto

Quadro de controle
recomendado

:
]
—J

Dimensoes do aquecedor

- Largura

- Altura da caixa

- Didmetro interno

- Largura da caixa

- Comprimento do cabo

- Peso

Dimensoes do componente

- Designacao do rolamento ou
nimero de desenho

- Didmetro interno (d)

- Diametro externo (F)

- Largura (B)
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Aplicacao

- Ndmero de desenho

- Didmetro do pescogo

- Ajuste interferente

4. Instalacao

A bohina EAZ é apropriada para uso somente com o
guadro de controle EAZ SKF e vice-versa. Essa é a
(nica maneira de garantir o desempenho correto da
ferramenta.

A fonte de alimentacdo precisa ter trés fases +
neutro + aterramento. Apenas duas das trés fases
e 0 aterramento serdo usados. O neutro ndo sera
usado.

0O cabo para conectar a rede elétrica e o quadro de
controle ndo é fornecido com o produto. O usuario
precisa arranjar o cabo adequado. Um eletricista
qualificado deve fazer a instalagao.

AIMPORTANTE:

0 guadro de controle EAZ e a bobina EAZ podem
criar alguma interferéncia em outros equipamentos
elétricos que estdo conectados a mesma linha de
alimentacao. Para evitar isso, o quadro de controle
EAZ e a bohina EAZ precisam ser conectados a uma
linha dedicada.

82 PT
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4.1 Quadro de saida unica (EAZ CC...)

Fonte de alimentacao
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4.2 Quadro de saida dupla (EAZ CCD...)

Bobina EAZ B

Fonte de alimentacao
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4.3 Ajuste de transformador para a tensao

de alimentacio OBSERVACAO:
Os painéis incluem um transformador para gerar Neste caso, a tabela é a encontrada abaixo,
230V para a eletronica interna. E preciso ajustar mas ela pode ser diferente da que vocé tem.
isso corretamente para garantir que a saida do Portanto, sempre siga a tabela do transformador,
transformador fique dentro da faixa aceitavel para ndo a tabela neste manual:
as pecas conectadas a ele. Essa operacao deve ser
realizada por um eletricista. Tensao Conexdes Conexdes

independentes curto-circuitadas
AIMPORTANTE: 380V 0-1
Lembre-se de que esse ajuste n3o altera a faixa de 400V 0-5 1-4
420V 0-4 5-2

especificacoes do painel.
Um painel apropriado para uso a 400V/50Hz so 440V 0-2
pode ser ajustado para 380 ou 420V/50Hz. 460V 0-5 2-4

Um painel apropriado para uso a 440-480V/60Hz 480V 0-4 3-5

s6 pode funcionar a 440, 460 e 480V/60Hz, mas

nao a 400V (por exemplo). Na imagem abaixo, para 480V, é possivel ver que as
conexoes O e 4 sao conectadas.

Como € possivel ver na imagem abaixo, 0 Além disso, 3 e 5 sao conectadas por meio de um

transformador tem 6 pontos de conexao na parte cabo, que faz o curto-circuito.

inferior. Leia a tabela de conexoes no transformador:

o sec
230V - 160VA % PrO85e

Pri  Asnsl Doorverb.

Freq so60Hz CE€

88886881
" ggeeeegee

w
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5. Instrucdes para antes da utilizagao

A. Certifigue-se de que o painel de controle EAZ
tipo CC seja conectado a rede elétrica trifasica
por um eletricista autorizado. Use apenas
guadros de controle SKF para evitar avarias no
aquecedor por inducao EAZ.

B. Certifiqgue-se de que o quadro seja colocado
sobre uma base solida e estavel.

C. Para obter toda a capacidade de aguecimento
da bobina, garanta que o cabo esteja conectado
sem circuitos.

D. Antes de usar, verifique se ha avarias,
especialmente na bucha e nos cabos de
alimentacao. Os cabos podem ficar danificados
devido a compressao ou a altas temperaturas.

E. Conecte o cabo para protegao contra
superaguecimento do aquecedor ao quadro
de controle. Faga 0 mesmo com o cabo de
extensdo da sonda de temperatura e a propria
sonda de temperatura.

Fig. 8 — Ajuste do comprimento do cabo da sonda de
temperatura para o minimo possivel, a fim de
evitar avarias na sonda

F. Com a porta do painel de controle fechada,
agora as travas de seguranca podem ser
empurradas com a chave.

G. 0 equipamento esta pronto para uso.
0 interruptor principal pode ser colocado na
posicao ligada. Isso iniciara a interface grafica
de usuario, mas nao ligara a bobina EAZ.
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Caso a porta do painel esteja aberta, o
interruptor principal nao pode ser ligado e,
portanto, nenhuma corrente pode passar.

Nao force o pino do interruptor principal com a
porta aberta.

Deixe o EAZ aclimatar-se quando houver uma

mudanca de temperatura.
Use-o somente dentro de prédios.

akF



6. Instrucoes operacionais 6.1 Desmontagem

Antes de prosseguir com a montagem ou A.  Cologue o aguecedor por inducao elétrico sobre

desmontagem de anéis, considere o seguinte: o anel a ser retirado. O transporte s6 pode ser

e Anéis trincados nao devemn ser aquecidos com o feito por guindaste ou grua e com cordas de
aquecedor por inducdo elétrico. canhamo. Nao use cordas de aco!

e Aferramenta nao pode ser ligada sem o anel

de aco no furo. Caso contrario, o consumo
de corrente aumenta consideravelmente, e a
bobina é aquecida rapido demais.

e Seguranca adicional é proporcionada por um
corte automatico que interrompe a corrente
assim que a temperatura da bohina de inducao
exceder 120 °C (248 °F). Essa situacao
também pode ocorrer apos varias operacoes
seguidas. Nesse caso, recomenda-se resfriar
0 equipamento com ar comprimido ou um
ventilador. Para evitar que isso acontega,
remova os anéis quentes o mais rapido
possivel da parte de dentro do aquecedor. Isso
aumentara significativamente o ciclo de trabalho
do aquecedor.

e Durante a desmontagem, o pescoco de cilindro  Fig. 9 - Cordas de aco ndo devem ser usadas para icar o

deve estar conectado ao aterramento, por aquecedor

exemplo, por meio de um suporte ou cabo

monofasico com abragadeira magnética. B. Conecte o pescoco de cilindro ao aterramento
e Nao deixe 0 aguecedor sem supervisao, com o cabo de aterramento magnético

especialmente no modo de tempo. fornecido ou com outro meio autorizado.

A temperatura deve ser monitorada para evitar

avarias.

w11

Fig. 10 - O aquecedor esta sendo posicionado sobre o anel
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C. Se as pecas de encosto forem fornecidas com Use 0 modo de temperatura se a sonda de

rebaixos, pressione as barras de retracao temperatura magnética estiver disponivel e

para dentro soltando os parafusos de trava e, conectada ao guadro corretamente. Se 0 modo
entao, envolvendo o anel positivamente. Se de tempo for utilizado, mas nenhuma sonda de
nao houver rebaixo atras do anel, desloque temperatura estiver disponivel, defeito ou o tempo
um pouco o anel interno axialmente, apos o de aguecimento é conhecido.

processo de aquecimento utilizando pés de
cabra, até que as barras de retracdo possam
entrar na folga que resulta do deslocamento.

Fig. 14 — Uso da folga na bobina para colocar a sonda de
temperatura

Fig. 11 - Barra de retracdo atrds da bobina G. Selecione o tempo ou a temperatura de
aguecimento corretos.
D. Se estiver utilizando um guadro com duas
bobinas, primeiro selecione a bobina que sera H. Quando o aguecimento do anel é concluido,
usada. Isso é muito importante para evitar 0 quadro de controle automaticamente
poténcia na bobina errada. desmagnetizara o anel, e um sinal de audio
alertara o usuario.
E. Selecione o modo de desmontagem na
interface grafica de usuario. |. Agora, 0 anel pode ser retirado. Remova a
sonda de temperatura e cologue-a em algum
lugar seguro na bobina EAZ. Em seguida, puxe
as alcas do aguecedor por inducao de maneira
uniforme.

Fig. 12 - Simbolo do modo de desmontagem

F.  Selecione o modo correto. Escolha entre tempo
e temperatura.

Fig. 15 — Colocacdo da sonda magnética em uma superficie
Fig. 13 - Simbolos dos modos de tempo e de temperatura metdlica, como um parafuso na EAZ
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AIMPORTANTE:

Remova a bobina EAZ e o anel assim que o
aquecimento for concluido para que o minimo de
calor possivel flua do anel interno quente para o
pescoco de cilindro. Remova diretamente o anel
interno da bohina EAZ para evitar avarias na
superficie interna dela. Fique atento as superficies
quentes e use as luvas de protecao fornecidas.

J. Quando o anel for retirado do pescogo
de cilindro, o anel aquecido devera ser
imediatamente removido do aguecedor por
inducao. Dessa forma, o risco de danificar
a bucha da bobina é reduzido, e o ciclo de
trabalho do aquecedor é significativamente
aumentado.

K. Se, por algum motivo, o circuito for
interrompido antes da configuracao de
aquecimento predeterminada terminar,
pressione o botao STOP (Parar) na tela
da interface ou o botao OFF (Desligar) no
aquecedor por indugao. Somente em caso
de emergéncia, é possivel desligar o quadro
usando-se a alca do interruptor principal.
Observe que, no Gltimo caso, o anel ndo sera
desmagnetizado.

L. Se nao for possivel retirar o anel devido a
inclinacao durante a desmontagem, remova a
bobina EAZ de cima do anel e use um martelo
macio para corrigir a posicao do anel e tente
puxa-lo novamente. Nao use martelos nem
barras de metal, pois isso pode danificar o
rolamento.

M. Se a desmontagem for de alguma forma
malsucedida, remova a bobina EAZ de cima
do anel e aguarde até que o anel e 0 pescoco
de cilindro tenham esfriado antes de fazer
outra tentativa. Isso garantira que a diferenca
de temperatura entre o anel e o pescoco,
necessaria para a desmontagem, possa ser
obtida. Ar comprimido ou um ventilador
pode ser usado para acelerar o processo de
resfriamento.

akF

6.2 Montagem

A.

B.

Aquecedores por indugao elétricos também
podem ser usados para o aguecimento de anéis
durante a montagem. Para essa finalidade,
cologue o anel no furo do aquecedor.

Selecione o modo de montagem na tela de
interface do usuario no quadro de controle.

Fig. 16 — Simbolo do modo de montagem

C.

Cologue a sonda de temperatura no anel.
Defina a temperatura correta nas configuracoes
do quadro se modo de temperatura for usado
ou o tempo de aquecimento correto se 0 modo
de tempo for usado.

Quando as configuracoes corretas forem
selecionadas, pressione o botdo START (Iniciar).

0 anel e a bobina EAZ devem estar a uma
distancia proxima do pescogo de cilindro em
que o anel sera montado. Uma distancia
curta significa menos tempo de montagem e,
portanto, menos tempo para o anel quente
esfriar.

Assim que o guadro atingir as configuragoes
de aguecimento, o anel sera automaticamente
desmagnetizado.

Um sinal sonoro indica que o usuario pode
recolher o anel quente para montagem.

Remova a sonda de temperatura, se for usada,
e a cologue sobre uma superficie segura na
bobina EAZ. E muito importante usar luvas
resistentes ao calor nessa etapa.

A montagem do anel quente em um pescoco de
cilindro frio requer pratica. E muito importante
gue o anel guente esteja perfeitamente alinhado
com o eixo do pescoco de cilindro para que nao
figue preso no meio. Se isso acontecer, corrigir
a posicao do anel com um martelo de plastico

€ uma boa opcao. Nao use um martelo de aco,
pois ele pode danificar o anel do rolamento.
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7. Determinacao das configuracoes de
aquecimento

Antes de qualquer operagao de aguecimento, o
tempo ou a temperatura de aguecimento corretos
devem ser definidos. Caso isso ainda nao tenha
sido especificado ou nao seja conhecido, proceda da
seguinte forma:

A.  Empurre o aguecedor sobre o anel a ser
retirado ou montado e prossiga de acordo com
o capitulo 6.1 ou 6.2 para iniciar o processo de
aguecimento.

B. Meca a temperatura do anel. Para isso, use
a sonda de temperatura do quadro ou um
termdmetro de contato com resposta rapida,
como o TKTL 30 ou TKDT 10.

C. Para a primeira tentativa, vocé pode registrar o
tempo necessario para atingir 120 °C (248 °F).
Se usar o modo de temperatura do quadro de
controle SKF, esse tempo sera exibido no final
do ciclo de aquecimento.

D. Desmonte ou monte o anel. Se for bem-
sucedido, sera possivel manter essa
temperatura e esse tempo como as
configuragoes corretas para tarefas futuras
da mesma peca. Se nao for hem-sucedido,
aumente a temperatura em 10 °C (50 °F),
e tente novamente.
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8. Recursos de seguranca

0 aquecedor é equipado com 0s seguintes recursos

de seguranca:

¢ Desmagnetizacao automatica:
Apos serem aquecidos com um aquecedor
EAZ e um quadro de controle EAZ, os anéis
serao automaticamente desmagnetizados.
A desmagnetizacdo dos anéis é importante
para evitar, por exemplo, que particulas de aco
grudem no rolamento durante a operagao.

e Protecdo automatica contra
superaguecimento:
Protege os enrolamentos de cobre dentro da
bobina contra danos permanentes devido a
superaguecimento.

Fig. 17 - Simbolo de adverténcia de bobina muito quente

Fig. 18 — Botdo STOP (Parar) de emergéncia localizado na
frente da bobina

AIMPORTANTE:

A protecdo contra superaquecimento é apenas para
evitar avarias nas bobinas de cobre, nao na bucha
de protecao. Certifique-se de que a temperatura
dos anéis ndo exceda 200 °C (392 °F) para evitar
avarias na bucha.
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Protecao contra sobrecarga:

0 quadro de controle é equipado com um
disjuntor para evitar a retirada de uma corrente
muito alta da fonte de alimentacao.

Botdo de parada de emergéncia:

Localizado na frente da bobina, é indicado para
ser usado no caso de algo dar errado. Se for
pressionado, o aquecedor automaticamente
desmagnetizara o anel e sera parado. Nao deve
ser usado como um botao de parada normal.
Prevencao contra aquecimento muito lento:
Se o sensor de temperatura detectar um
aquecimento muito baixo, o erro EQ5 sera
exibido e o quadro interrompera o processo de
aquecimento. Isso é importante caso o sensor
de temperatura caia durante o aguecimento
para evitar danos permanentes ao anel do
rolamento e ao aquecedor.

Sensor de temperatura com falha

Se o sensor de temperatura estiver danificado,
o erro EQ6 sera exibido e o quadro
interrompera o processo de aquecimento.
Substitua o sensor de temperatura ou use o
modo de tempo.

akF

9. Manutencao

Recomendamos que vocé siga algumas etapas de
manutencao preventiva para evitar riscos:

Mantenha o aquecedor sempre limpo. Remover
todos os tipos de poeira, graxa, 6leo, entre
outros, que se depositam na bobina e no
quadro é a primeira etapa para evitar avarias.
Use um pano seco e limpo para fazer a limpeza.
Nao exponha a bucha interna do aguecedor

a altas temperaturas. A bucha resiste a uma
temperatura de 200 °C (392 °F) por um

breve periodo de tempo. Caso seja exposta

a temperaturas mais elevadas ou por muito
tempo, a bucha sera danificada.

Se a bucha estiver danificada (partes
queimadas, bolhas ou até mesmo fissuras), o
usuario precisara substitui-la. Se houver uma
fissura na bucha, ha um alto risco de curto-
circuito. Como uma corrente elevada passa pela
bobina, & muito importante evitar isso.
Mantenha a tela da interface do usuario sem
graxa e tenha cuidado com ela. Ela € uma parte
sensivel do produto e deve ser manuseada com
cuidado. Nao use componentes afiados nem
apligue uma forca consideravel ao opera-la.
Certifique-se de que a sonda de temperatura
esteja em boas condigoes e limpa.

Caso contrario, as leituras de temperatura
geradas podem estar erradas, e isso causaria
avarias tanto no aguecedor quanto no anel

do rolamento. Se estiver danificada, faca a
troca dela.
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PekoMeHpauuun no 6esonacHoctu

e OnacHoCTb NOPaXeHUs INEKTPUUECKUM TOKOM.

K pabote ¢ o6opynosaH1eM [oMyCcKaeTcs TONbKO
KBanU$ULMPOBaHHbIM NepcoHar, NpoLeaLLIni
COOTBETCTBYIOLLIEE 0BYYEHME.

e Bo Bpems HarpesaHus cobniogaiite GesonacHoe
paccrostve 1,5 M oT MHAYKUMOHHOTO HarpesaTens
13-3a HaNMuusA MarHuTHoro nons. CoTpyaHUKH
C KapAMOCTUMYNATOPAMH UMK MMNNAHTaTaMK
LOMKHbI COBMAaTL 6e30MnacHoe paccTosiHue He
MeHee 5 MeTpoB 0T paboTaroLLero MHAYKUMOHHOO
HarpesaTens. MarHuTHOe none Takke MOXeT
BNUATb Ha PaBoTy 3NeKTPOHHbIX YCTPOMCTE,
HanpuMep, Hapy4HbIX YacoB U MOBMMBHbIX
TenedgoHoB, a TakKe Ha MarHWUTHLIE KAPTOUKK U1
NPOMBILLINEHHOE 3MeKTPOHHOE 060pyaoBaHHe.

o [na noobEéMa TAXKENbLIX HAarpeBaeMblx feTanen
MCNONb3yMTe HaZNexallee NogbEMHo-
TpaHcnopTHoe oBopyaosaHve. Bo Bpems Harpesa
neTanb AomkHa BbITh 3aKpenneHa Ha noaxoaaLlem
NoaLEMHO-TPAHCNOPTHOM 060PYA0BAHMU.

e He npwvkacanTech K HarpeTbiM NOBEPXHOCTAM.
PabotaiiTe B TepMO3aLLMTHBIX NepyaTkax.

e He ponyckaetcs BHECEHWE U3MEHEHUH B
KOHCTPYKLMIO HarpesaTens. Bce peMoHTHbIe paGoTbl
LIOMKHbI NPOBOAMTLCA PEMOHTHOWM cnyxBoi SKF.

e YBenutecs B NPaBMNLHOCTH HAMPAXKEHWS MUTaHMS.
[MopxntoyeHre MHAYKLMOHHOrO HarpesaTens K
MCTOYHUKY MUTAHUA C HENPABUMbHBIM HAMNPSKEHWEM
BEOET K aHHYNMUPOBAHUIO rapaHTUMHBIX
0053aTenbCTB 1 MOXKET NOBPeAUTL HarpesaTters.

e Bcerga nposepsiTe MCNPABHOCTL 3a3eMieHHs
HarpesaTens.

e He nopaBepravTte 3NeKTPOHHbIE KOMMOHEHTBI
BO3[EMCTBHIO BbICOKOM BNAXHOCTH M HE A0NycKanTe
nonagaHua Ha HKWX Bogbl.

e 3anpeLyaeTcs HaxoAMTbCA B HEMOCPEACTBEHHOW
6nM30CTH ¢ paBoyeit 30HOM 0TBEPCTMS HarpesaTens
BO BPEM$ ero 3KcnyaTaumm.
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e 3anpeulaeTcs UCNoOnb3oBaHKe 060pyLoBaHUA
NPy BbISBNEHUM NOBPEXOEHWUN UMW CUNBHOMO
M3HOCa HarpeBaTenbHOM KaTylwkW. Kpome Toro,
3anpeLLaeTcs UCnonb3oBaHWe WHAYKLUMOHHOTO
HarpesaTens Os Harpesa TPEeCHYBLUMX KomeLl.

e 3anpeLUaeTcs aKCnayaTauus HarpesaTens Bo
B3pPbIBOOMACHBIX 30HAX.

e Bcerma cnemymre MHCTPYKLMW NO 3KCMyaTaLuu.

e MHAOyKUMOHHble HarpesaTenu EAZ n EAZ CC
npegHasHayeHbl 4N Harpesa TonbKo Konew,
NOJLLUMMHWKOB, BANKOB NPOKATHbIX CTAHOB U
NaBUPUHTHBIX KoMeL, 3anpeLlaeTcs HarpesaTh C WX
NOMOLLLbKO Kakue-nrbo Lpyrie KOMMOHEHTbI.

e K'paboTe c HarpeBaTenem [0MycKatoTCs TOMbKO
0ByyeHHbIe KBANMPHULMPOBAHHbIE CELMANMCTLI.
He ocraenaite Harpesatens 6e3 npucmoTpa,
0C06eHHO NP MCMoMb30BaHWKM TalMepa Harpesa.

o [lpy noxape He UCNONb3YMTE XUOKOCTHbIE UMK
nopoLLKoBble orHeTylutenu. OHW NpruBedyT K
NOBPEXAEHMI0 INEKTPOHHBIX KOMMOHEHTOB. 1o
BO3MOXHOCTH PEKOMEHAYETCH UCNONb30BaTh
YIMEKUCNIOTHbIE OFHETYLLWUTENH.

e Heo6xoaMMO NOMHWTB, YTO HArpeTbie NOBEPXHOCTH
MOTYT BbILENSATL MCNAPEHHS.

[eknapauua o cooTBETCTBUM
nupektusam EC

Msl, SKF Maintenance Products, Meidoornkade 14,
3992 AE Houten, The Netherlands (Hupepnangei)
HaCTOALLMM NOATBEPXAAEM, YTO MPOAYKLMS, ONMCaHHas
B [AHHOM MHCTPYKLMW N0 3KCNAyaTaLyK, COOTBETCTBYeT
YCNOBWAM CreyioLLen AMPeKTUBbI:

OMPEKTWBA EMC 2014/30/EU, 1 cootseTcTayeT
CneaytoLLMM CTaHdapTam:

EN61000-6-1:2007

EN61000-6-3:2007 / A1:2011 / AC:2012
EN61000-3-2:2014, EN61000-3-2:2013
EN61000-4-2, EN61000-4-3, EN61000-4-4,
EN61000-4-5, EN61000-4-6, EN61000-4-8
EN61000-4-11

EBponeickas AMpeKT1Ba no HU3KOBOMLTHOMY
oBopynosaruio 2014/35/EU

Esponetickas Oupektvea 2011/65/EU no
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oTaena paspaboTku WU KOHTPONA KayecTBa NpoayKLIMHA
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1. KomnnekT nocTaBku

KoMnnekT noctaeku KaTywku EAZ:

e Katywka EAZ

e TepMmo3awuTHble nepyatku TMBA G11H

KoMnnekT noctaeku wkada ynpasnenus EAZ:

e |lkad ynpasnenus EAZ

e (OnopHas cToMka

o Kabenb 3a3eMMeHHs C MarHWUTHbBIM 33KMMOM
EAZ CC-GRC

e Kabenb ynpasnenua EAZ CC-LC

e Kabenb Tepmonapsl EAZ CC-TPC

e Tepmonapa TMBH 1-3

2. Beepenue

MHOyKUMOHHbIE HarpeBaTenu dUKCMPOBAHHOMO

pasMepa MCnonb3ytoTcs ANA MOHTaXa v [eMOHTaXa

CNemyLLMX KOMMNOHEHTOB:

e BHYTPEHHHWE KOMbLA UMMMHOPUYECKMX
PONUKONOALIMMNHUKOB;

e  KOMbLLA BANKOB CTAHOB XONO4HOW NPOKATKK;

*  NaBMPUHTHbIE KOMbLA NOALWMMIHUKOBbIX Y3M0B.

Takue HarpesaTeny UCNonb3ytoTcs B Cyyae
HE06X0AMMOCTM YaCcTOro MOHTaXa MK AeMoHTaxa
B0MbLIOTO KONMYECTBa NOALLMMHWAKOB OfMHAKOBOM
KOHCTPYKUMM UMK KPYMHOraBapuTHBIX MOALLMMIHUKOB,
YCTaHOBNEHHBIX € HaTaroMm. OHW NpeaHasHayeHs

LN 04HOT0 ONPeaenEHHOrO TUNa NOALIMMNHWKOB W
KOHKPETHOM 06/1acTy NPUMEHEHHS.

Puc. 2 OnopHas crorika

Puc. 3 KaGernb 3azemnenms ¢
MArHUTHBIM 30XKUMOM

EAZ CC-GRC
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Puc. 4 Ka6enb ynpasnerus
EAZ CC-LC v kabens
repmonapsl EAZ CC-TPC

Puc. 5 Tepmonapa TMBH 1-3
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2.1 NpuHumn paboTbl

MHOYKUMOHHBIN HarpesaTenb dUKCUMPOBAHHOMO
pasmepa COoCTOMUT U3 LJ,MHMH,D,DVILIECKopi
MH,D,yKLlMOHHO;‘ KaTyLUKH, W3rOTOBMEHHOM M3

Me[HOM NPOBONOKM M YCTaHOBNEHHOW B Kopryce,
BbINONHAKOLLEM CPyHKLLMI'O MEXaHWYEeCKOro CbEMHMKA.
HarpEBaTenb MOXeT MMeTb Ba PasfnYHbIX
MCNONHEeHWS B 3aBUCUMOCTKU OT pa3Mepa -> puc. 6
M- puc. 7.

Puc. 6 CraHgapTHoe vcnonHeHme 4s Konew GMameTpoM
o0 380 mm

Puc. 7 CreumarnsHoe ucronHenue ans HECTAHAAPTHbIX M
KpYMHOra6apUTHbIX AeTanek

akF

Korpa HarpesaTens BKMIOYEH, 3NEKTPUYECKUM

TOK MPOXOAMT Yepes KaTyLUKy, FreHepupys
nepemMeHHoe MarHWTHOE nore, Ho He Harpesast camy
kaTywky EAZ. OpHako nocne Toro, kak BHyTpU
KaTyLLUKW yCTaHaBNMBAIOT AeTanb U3 YyryHa unu
HEepXKaBeloLL|er CTanu, MarHWTHOe Nomne HaBoOAMT

B MeTanne AaHHOM AeTanu BUXpeBble TOKM.
TMockonbKy YyryH Nnoxo NPOBOAMT 3MeKTPUYECTBO,
NpW NPOXOXKAEHUM YEPes Hero BUXPEBbLIX TOKOB
3HaUMTENbHOE KONMMYECTBO SHEPrvM Npeobpasyercs B
Tenno. 310 TeNno BbI3bIBAET paclLUMpeHHe KonbLia.

Mo ncreyeHmu 3a[1aHHOIro BpeMeHu Harpesa 1nuv no

LOCTWXKEHWMM 3aaHHOM TeMnepaTypbl KOMbLO MOXKHO
CHATb C Bana WM, Hao6opoT, YCTAHOBMTb Ha Hero.
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3. TexHWyYecKWe XapaKTepUCTHKH

HOCKOﬂbe Ka)K,D,bIlji HarpesaTenb WU3roTaBnmBaeTcs
no MHOMBUOYyanbHbIM Tp86OBaHMHM, nonb3oBaTenb
MOXXeT CaMOCTOATEeNNbHO 3anoNnHKUTL cnegytoLine
nons Ha 0CHOBAHWKU TEXHUYECKUX XapPaKTePUCTHUK U
LlEpTE)’r(Elji, KOTOpble BXOOAT B KOMMANEKT NOCTABKKU.

O6o3HaueHue usgenus

PekoMeHgyeMbIn
WwKagp ynpasneHus

%ﬂ
-

=

Pasmepbl Harpesarvens

- WnpunHa

- BebicoTa kopnyca

- BHyTpeHHuM grameTp

- LLnpurHa kopnyca

- InuHa kabens

- Bec

Pa3Mepr Aetanu

- Obo3HayeHue noawunnHKa Unu
HOMep 4yepTexa

- BryTpenHui anametp (d)

- HapysHbin guametp (F)

- Wunpuna (B)
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06nactb NnpUMeHeHUs

- Homep yepTexa

- Ouametp wenku

- HOCE\,ELKa C HaTArom

4. MoHTax

Karyuika EAZ npegHasHayeHa gns paboTbl TONbKO CO
wikadom ynpasnenuna SKF EAZ, v Hao6opoT. Tonbko
MpH BbINONHEHWK AaHHoro ycnosus SKF moxeT
rapaHTMpOoBaTh Had/lexallyto paboTy ycTporcTaa.

uTaHWe O0MKHO BbiTh OT TPEXdbA3HOM CeTU ¢
HEeWTpanbto 1 3a3emneHueM. [py 3ToM Ucnonb3yroTcs
NWLLb OBe dasbl U3 TPEX v 3a3eMneHue. HenTpans He
MCNONb3yeTca.

Kabenb ons nofkmntoyeHms wkada ynpasneHms

K CETW NWUTaHWS He BXOOMT B KOMMNEKT NOCTaBKM.
[Monb3oBaTtenb LOMKEH CAMOCTOATENLHO
noao6paTth v YCTAHOBWUTL NOAXOAALLMI Kabenb.
K nposeneHuio Takvx paBoT [ONYCKAtoTCA TOMbKO
KBaNUPUUMPOBAHHbBIE 3NEKTPHKM.

A BAXHO:

LLIkad ynpasnenus EAZ u katywka EAZ

MOryT CO3aBaTh nomexu B paboTe Opyroro
3MeKTPO06OPYA0BaHMS, BKIKOYEHHOMO B 0GLLLYHO C
HWMU CeTb. Bo M3bexaHue 3Toro Wkad ynpasneHus
1 KaTyLUKy Heo6X04MMo NOaKMIYaTh K OTAENbHOM
NUHUK NUTaHWS.

akF
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4.1 Ulkad ynpaBneHMs ¢ 0AHUM BbIXOL,0M
(EAZ CC...)

L1 o > L1
2o » L2
L3 o—
N o—
PE O—

o

PE

r~ "o 2| [T 777 !
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4.2 Ukad ynpaBneHus ¢ gByMA BbIXogaMu
(EAZ CCD...)

Katywka EAZ A Katywka EAZ B

:F: &

wlbads

™

l
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4.3 PerynupoBka HanpsayXeHUs NUTaHuA
TpaHcpopMmaTopa
B wkady ynpasnex1s pasmeLLéH TpaHchopMaTop,
BblpabaTbiBatoLLMi HanpskeHue 230 B ans
BHYTPEHHMX 3MEKTPOHHbIX YCTPOMCTB. [aHHbIN
TpaHCOpMaTop HEOBXOAMMO HaZ/IeKaLLMM
06pasoM OTperynupoBaTh, YT0ObI €ro BLIXOAHOE
HanpsAeHWe HaxoamMnock B AManasoHe, 4onyCcTUMOM
ONSA NOAKMHOYEHHBIX K HEMY KOMMOHEHTOB.
Takyto perynuMpoBky LOMKeH NPOBOAWTL
KBaANUbULMPOBAHHBIM 3NEKTPHK.

A BAXHO!

HeobxoanMo yunTbIBaTh, YTO JaHHas perynMposka
HE MEHAET TeXHUYECKMEe XapaKTePUCTHKK LWkada
ynpaenexus.

LLIkad ynpasneHus, npegHasHadeHHbIM ona padoTel
npwv 400 B/ 50 T, momeH BbiTb 0TperynuposaH
Tonbko Ha 380 mnn 420 B/ 50 M,

LLIkad ynpasneHus, npegHasHadYeHHbIM ona padoTe
npw 440-480 B/ 60 T, MoxeT paboTaTs TOMbKO
npu 440, 460 1 480 B/ 60 T, Ho, Hanpumep, He
npu 400 B.

Ha pucyHke HWKe BMIHO, YTO B HUXKHEN YacTw
TpaHchopMaTopa npeaycMoTpeHo b Toyex
noaxntoyeHns. Heo6XoAMMO M3yunTb pasMeLLEHHYIO
Ha TpaHcpopMaTope TabnuLly NOAKMHYEHUM:

o sec
230V -1

NPUMEYAHMWUE:

B paHHOM cnyyae npuBeaeHa ofHa 13 BO3MOMHbIX
TabnuL, 04HAKO OHA MOXKET OTAMYATHLCS OT TAGIMLbI
Ha BALLIEM KOHKPETHOM TpaHcgopmarope. [1o3Tomy
BCeraa cneayet no/b30BaThCA TAG/MLEH, KOTopas
np1BeaeHa HenocpencTBeHHo Ha TPaHcopMarope, a
He B HACTOSLLIEM PYKOBOACTBE:

Hanpsxenne HesaBucumble KopoTko3aMKkHyTble

KOHTaKTbl KOHTaKTbI
380B 0-1
400 B 0-5 1-4
420B 0-4 5-2
440 B 0-2
460 B 0-5 2-4
480 B 0-4 35

Kak cnemyet v3 pucyHka Hwxke, ons 480 B
MCNONb3YTCA KOHTaKTbl O U 4.

Kpome Toro, cnegyet coeiMHUTL HAKOPOTKO
KOHTaKThl 3 1 5 ¢ noMoLLbio kabens.

OA (e7sva)  Pr.0 858

= Mosel CT143NN
Freq so60Hz CE€

 240°C
1EC EN61558
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5. UHCTpYyKumMKM nepepn, Havyanom

A.

paboTbl

YéeauTecsh, 4To NoaKMtoYeH e Wkada
ynpasnenus Tuna EAZ CC k TpéxdasHown cetu
NUTaHWS OCYLLIECTBNSETCS KBANUPULMPOBAHHbBIM
3neKTpUKoM. Bo usbeskaHue nospexaeHWi
MHIYKUMOHHOro Harpesatens EAZ ncnonb3yire
TONbKO LKadbl ynpasneHus SKF.

YéeauTtecs, YTo LWKad yNpasneHus yCTaHoBMeH
Ha TBEPOM OCHOBAHWM B YCTOMYMBOM
NONOXEeHWH.

Yrobbl Ucnonb3osaTh NONHYH HarpesaTebHYHO
CNocoBHOCTbL KaTyLLKH, Kabenb cnenyet
noacoennHATb M NPOoKNaabiBaTb 6es
06pa3OBaHMFI netenb.

Mepeq vcnonb3osaHWem yoeauTecs B
OTCYTCTBUM NOBPEXAEHUIN, 0COBEHHO BTY/NKM
KaTyLLKW U CHNoBbIX Kabenei. MospexaeHus
kabenen MoryT BO3HWKHYTL B pesynsTare
CAABNMBAHUSA WM NOM, BO3AEUCTBUEM BbICOKMX
Temneparyp.

MopcoeauHuTe Kabenb 3allmThI OT neperpesa
HarpesaTens K Wkadgy ynpasneHus.
MoacoeamHWTe YONMHUTENbHLIN Kabenb
TepMonapsl 1 camy Tepmonapy.

Puc. 8 Bo usbeskarme nospexkaeH1s TepMonapsl COKpaTmre
n7mHy eé kabens 4o MUHUMATbHOM

MMpu 3aKkpbITOM ggeplie Wwkada
ynpasneHns Heo6xoaMMo 334eHCTBOBaTL
npefoxpaHuTenbHble 3aLLENKU C NOMOLLBH0
Kntoya.

akF

YcTpoicTBo roToBo K padote. Teneps MOXKHO
NOBEPHYTb MMaBHbIM BbIKNOYATENb B MOMOXKEHWE
BKMHOYEHWS. 3TO NPUBEOET K BKMIOYEHUIO
rpacduyeckoro UHTepdeica nons3osatens 6es
noaayYm NUTaHWs Ha KaTyliky EAZ.

[Mpu OTKpbLITOM ABepLe LWKada ynpasneHus
BKMIOYEHKE MMABHOMO BbIKMOYaTens
HEBO3MOXHO, COOTBETCTBEHHO, TOK He GyaeT
nodaH. He nbitartecs NoBepHyTb FMaBHbIN
BbIKNtOYATENb CUMOM NPU OTKPLITOM ABepLe
LwKada.

lNpu nepename TeMnepaTypsl ycTporcTey EAZ
TpebyeTca HeKOTOpoe BpeMs 18 aaanTaumi K
YCNOBUSIM OKpY>atoLLien cpefbl. Mcnonbsyire
YCTPOMCTBO TOMLKO B NOMELLEHUM.
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6. MHcTpyKuMK no akcnnyaTauuu
[Mpexae YeM NPUCTYNUTL K MOHTaXy MK OeMoHTaxy A,
Koneu, HEOGXOJ],MMO NPUHATE BO BHUMaHKE
cnepytolLee:

3anpeLLaeTca MCNonb3oBaH1e MHLOYKLUMOHHOMO
HarpesaTens [N1a Harpesa TPeCHyBLUMX KoneLl,
3anpewlaeTcs BKKYaTh YCTPONCTBO Ge3
CTanbHOro KonbLa B 0TBepcTMM! B NpoTHBHOM
Cryyae 370 NPUBEAET K 3HAYUTENbHOMY
YBEMYEHMIO NOTPEBNAEMOro TOKA M CIMLLIKOM
BbICTDOMY Harpesy KaTyLLKM.
[ononHutensHaa 3aliuTa pean1sosaHa ¢
MOMOLLIBIO aBTOMATHYECKOr0 NpefoXpaHuTens,
NpepbIBaOLLLEro NoAaYy NUTaHWs, eciu
Temneparypa 06MOTKM UHOYKUMOHHOM KaTyLLIKK
npessiwaer 120 °C. MopgobHas cutyaums
TaKKe MOXET BO3HWUKHYTb NOCNE HECKOMbKMX
umknos paboTsl noapaa. B 3tom cnyyae
PEKOMEH/LYeTCA OXNaauTh YCTPONCTBO C
NOMOLLIBIO CKATOro BO3/yXa UMW BEHTUNATOPA.
[na npenoTepalleHla nogobHbIX CUTyaLMi
HarpeTble KonblUa Cneayer yAaanaTh U3
HarpesaTens kak MoxHO GbicTpee. 370 N03BONMT
3HAYUTENbHO YBENUYWTb NPOAOMKMUTENBHOCTD
pabodyero uukna Harpesarens.

Mpwu gemoHTaxe Leiky Bana cneayet
3a3eM/I1Tb, HaNPUMeP, C MOMOLLbHO
O[IHOKMMBHOMO KaBens C MarHUTHBIM 3aKMMOM
MNW NOCPEACTBOM ONOPbI.

He ocTaBnsiite HarpesaTens 6e3 NpucMoTpa,
0COBEHHO NPU UCMOMb30BaHUK TaMepa
Harpesa. Bo n3bexaHre NospexaeHni
TpebyeTca NOCTOAHHbIA MOHUTOPHHT
Temneparypbl.

6.1 [leMoHTax

YcTaHoBMTE MHOYKUMOHHBLIM HarpesaTens

Ha OeMOoHTHUpyeMoe KonbLo. epeMelLieHie
OCYLLIECTBNAETCS C NOMOLLIbIO KpaHa

UMW OpYroro NofbEMHOro yCTporcTaa

C MCMOMb30BaHWEM NEHLKOBLIX KAHATOB.
3anpeLLyaeTcs MCnonb3oBaTh CTanbHble KaHaTbl!

Pu

o

. 9 3GﬂpeLLLUE’TC}7 HMCI10/1b30BATL CTA/IbHbIE KAHATHI 4718

HOﬂbéMG Harpesaresnsa

3azeMnuTe LewKy Bana C NOMOLLbIO
BXOASLLEr0 B KOMMMEKT NOCTaBKM MarHWTHOMO
3a3eMnAoLLEero kabens unu apyrim
LIONYCTUMbIM CNOCOBOM.

w11

Puc. 10 YcraHoska Harpesatens Ha KonbLo
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Ecnu y conpsiraeMbix geTtanem npeaycMoTpeHs!
BbITOYKM, 33[BUHBTE CbEMHbIE MNAaHKK BHYTPb,
0cnabuWB CTOMOPHbLIE BUHTHLI M 0Becneyns
3aLenneHue ¢ konbuoM. Ecnu BuITouek 3a
KOMbLOM HEeT, Nocne Harpesa crerka cMecture
BHYTPEHHEE KOMbLIO B OCEBOM HaNpPaBneHWn

C MOMOLLbH0 MOHTMPOBOK, YTOObI ChEMHbIE
nNaHKK MoK BOMTH B nas, 06pa3oBaBLLMIACA B
pesynbTate Takoro CMeLLieHHs.

Puc. 11 CbémHas nnaHka 3a KatyLKok

D. [pw ucnonb3oBaHWK WKada ynpaBneHus Ha

[iBe KaTyLLUKK CHavana BbibepuTe, Kakas 13
KaTyulek 6yaeT ucnonb3osatecs. OueHb BaXKHO
3T0 cfienatb B0 M3bexaHue NoAayun NUTaHua Ha
HENpaBMMbHYIO KaTyLLUKY.

Mcnonb3ymTe pexM KOHTPONs TeMnepaTypbl npu
HanuMuuu TepMonapsl, Haanexallym oopasom

NOACOeOMHEHHOM K LWKady ynpasneHus. McnonbsymTe

Pexum TaﬁMepa, eCcnu TepMonapa OoTCyTCTByeT Unn
nospexgeHa, nMB0o ecnu U3BEeCTHO BpeMda Harpesa.

Puc. 14 [Ins ycTaHoBKky TepMonapbl MCMosb3yHTe BbIEMKY
Ha KaTyLke

G. 3apaWnTe HeoBXoaMMOe BpeMs Harpesa Wiu
Temneparypy.

H. TMo okoHYyaHuK Harpesa Konbla Lwkad
yrNpasneHus aBToMaTUyecku npexkpatlaer
HaBedeHue MarHuTHoro nons. Mpu 3toM
pasnaércs 3ByKOBOW CHrHan.

|.  Tenepb MOXHO CHATb KOMbLIO. YoanuTe

E. BbiBepuTe pexxvm 0eMOHTaXa B MHTepdelice
nonb3osarens.

Puc. 12 CumBon pexkmuma [4eMoHTaxa

F.  Belbepute TpebyeMbiit peskim paboTsl — 10

nCcTe4yeHns 3alaHHOro BpeMeHu Harpesa vunu 0o

LOCTWKEHMS 3alaHHOM TeMnepaTypsl.

TepMonapy 1 noMectuTe eé B 6e30MacHoM MecTe
Ha KaTywke EAZ. 3aTeM paBHOMEPHO NOTAHWTE
3a py4KM MHOYKUMOHHOrO HarpesaTens.

Puc. 15 [lomecTuTe MarHUTHyro TepmMonapy Ha

META/IIMYECKYI0 OBEPXHOCTb, HANp1Mep, Ha 6T
ycrpovictea EAZ

Puc. 13 CumBonbl pexxumoB TariMepa v KOHTPONs

Temneparypsl Harpesa

akF

ABAXHO:

Ynansite katywky EAZ v konbuo cpasy no
OKOHYaHWW Harpesa, YToObI LLekKe Bana
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nepeaanoch Kak MOXHO MeHblUe Tenna oT HarpeToro
BHYTPEHHero KonbLa. HesameanurensHo yaansmure
BHYTPEHHEee KoMbLO W3 KaTylikn EAZ Bo nsbexxaHue
NOBPEXAEHHWsH BHYTPEHHEM NOBEPXHOCTU KaTYLLIKK.
CobntofanTe 0CTOPOXKHOCTbL NP 06paLLIeHM

C HarpeTbIMK NoBepXHOCTAMU. PaboTaiiTe B
TEPMO3aLLMTHBIX NepyaTkax, KoTopble BXOAsT B
KOMMMEKT NOCTaBKMK.

Mocne cHATUS HarpeToro kKonbua c LeMKM Bana
KONbLUO cnenyeT HesaMeonuTenbHO yoanute U3
WHOYKUWOHHOIO Harpesatend. 370 No3BOAUT
CHU3UTL PUCK NOBPEXOEeHNA BTYNKU KaTyLLKKU U
3HAYUTENbHO YBENUYNTb NPOOOMKUTENBHOCTD
paéoqero LUMKNa HarpesaTtensa.

Ecnu no kakoM-nnbo npuumHe Heo6xoammo
npepsaTh Nofady NUTaHUs 00 3aBepLUeHMs
UpKna Harpesa, HaxkmuTe kHonky STOP Ha
3KpaHe MHTepdeica nonb3osatens Um

kHonky OFF Ha vHOyKUMOHHOM HarpesaTene.
MpepbiBaTh PabOTy YCTPOMCTBA C NOMOLLBIO
rMaBHOrO BbIKNtOYATENs Ha LWKady ynpasneHus
LIONYCKAETCS TOMbKO B 3KCTPEHHbIX CUTYALMUAX.
CnepyeT uMeTb B BMAOY, 4TO B NOCNeAHEM Cnyyae
KoMbLo He GyaeT pasmMarHUyeHo.

Ecnu KonbLo He CHUMAEeTCs M3-3a BO3HWKLLEro
B Npouecce AEMOHTaXa nepekoca, yaanure
KaTywky EAZ v BbIDOBHAMTE NONOXEHWe KonblLa
C MOMOLLbHO 6e3bIHEPLMOHHOTO MOMOTKA,

nocrne Yero BHOBb MOMbITAMTECH €r0 CHATb.
3anpeLyaeTcs UCnonb3oBaTh MeTannuyeckue
MOMOTKM UMK ONPaBKK, NOCKONbKY OHW MOTYT
NoBPea1TL NOALIMMHUK.

Ecnu neMoHTWMpOBaThL KOMbLIO He NonyYaeTcs,
yaanute katywky EAZ u noxpouTecs, noka
KOMbLLO U LLieVKa Bana He ocTuiHyT. [ocne
3TOr0 NOBTOPWTE MOMbITKY. 3TO NO3BONUT
LOBUTLCA HYXKHOM 151 AEMOHTaXa PasHULb
TEMMEPATYP MeXTy LUEMKOW Bana W KonbLOM.
[Ins yckopeHus npoLiecca oxnaxneH!s MOXHO
MCNOMb30BaTh CKATbIM BO3AYX UMW BEHTUNATOP.

6.2 MoHTax

A.

MH,EI,yKLI,MOHHbIe HarpesaTenu Takxxe MOXXHO
MCNONb30BaTh ONA Harpesa Konew, BO BpeM4d
MOHTaxa. ,D,Flﬂ 3T0ro noMecTuTe KONbLo B
0TBepCTHUe HarpesaTtens.
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B. BbiBepuTe pexuM MOHTaKa Ha 3KpaHe

UHTEpdEKca Nonb3osatens Ha wkady
ynpasnexus.

Puc. 16 Cumson pexxuma MoHTaxa

C.

YcTaHoBUTE Ha KOMbLO TepMonapy. 3adanTe

B HACTpOMKax HeoBxoauMMyH TeMnepartypy,
ecnu ByaeT MCNoNb30BaThCs PEXUM KOHTPONS
Temnepartypsl, UMK Heo6xoauMoe BpeMst
Harpesa, ecnu GyOeT MCnonb3oBaThca Tanmep.

Korpna HeobxoauMble HAaCTPOWKM 3a4aHl,
HaxxMuTe KHonky START.

Konblo 1 kaTywka EAZ 0omkHbI HaxoauTbCs
BONM3M LLIMKKU Bana, Ha KOTOpbIV BydeT
MOHTMPOBATLCA KOMbLIO. ITO NO3BONUT
COKPaTMTL BPEMS [10 MOHTaXa KombLa U,
COOTBETCTBEHHO, HE [ACT eMy OCThITb.

Mo LOOCTUXEHWKM 3alaHHOI0 3Ha4YeHus
TemMnepaTtypbl UK BpeMeHU Harpesa KonbLo
aBTOMAaTHU4eCKKN pasMarHn4ymBaeTcs.
3ByKOBOle CHUIrHan CBUOETEeNbCTBYET O TOM,
4YTO HarpeTtoe KonbLo MOXXHO MU3BNeYvb 13
Harpesatena v NpUCTynnUTb K MOHTaXy.

Ynanute Tepmonapy (ecnu oHa cnonb3osanacs)
1 NoMecTuTe eé B 6e30MacHOM MecTe Ha KaTyLUKe
EAZ. MNpwu 3T0M 0653aTeNbHO NoMb30BaThCA
TEPMO3aLLMTHBIMU NepYaTKaMM.

MoHTaXK HarpeToro KonbLa Ha XONoAHYyo
LUemKy Bana TpedyeT Hanmums HEKOTOPbIX
HaBbIKoB. O4eHb BaXHO, YTOGLI HarpeToe
KOMbLO MOHTUPOBANOCL MAEaNnsbHO COOCHO C
LLUEMKOM Bana, MHaye B NPOLECCce MOHTaxa
ero MOXeT 3aKNWHWTL. ECnu Takoe cnyyunocs,
cnefyeT CKOppekTUPOBaTh NOMOXKeHWEe KonbLa
C nomoLLpto Be3biHepLUMOHHOro MofoTKa. Bo
u3bexkaHue NOBPEXAEHUA KOMbLa NoOAWMNHKKA
3anpeLLaeTcs UCnomnb3oBaHKWe CTanbHoro
MornoTka.
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7. OI'IPEAEHEHME napaMeTpoB Harpesa
Mepen npoueaypor Harpesa Heo6xoaMMo
ONpeaenuTL NpaBunbLHoe BPeMs 1N TemnepaTypy
Harpesa. Ecnv cooTBeTCTBYIOLLMI NapaMeTp He
3a0aH WK HeWM3BECTeH, CnedynTe NpUBeaEHHbIM
HWDKE YKa3aHWAM:

A.

HapaguHbTe HarpesaTenb Ha KoMbLo, KOTOPOe
HeoBX0AMMO MOHTUPOBATH UMK [EMOHTUPOBAT,
W cnenywTe ykasaHuam B rmase 6.1 unu 6.2,
4T06bI HAYaTh NPOLIECC Harpesa.

M3mepbTe Temnepatypy konbla. [ns 3tom
LeNM MOXHO MCMOMb30BaTh TepMonapy,
NOACOEAMHEHHYIO K LKady yNpaBneHus, uu
ObICTPOAEMCTBYHOLLIMM KOHTAKTHBIA TEPMOMETP,
Hanpwmep, TKTL 30 munu TKDT 10.

Mpw Nepsoit NoMbITKe MOXHO 3aceyb BpeMs,
HeoBxoaMMoe ANA OOCTUKEHWS TeMnepaTypel
120 °C. Ecnv BbiBpaH pexmM KOHTpons
Temneparypsl, 370 BpeMs ByaeT oTobpaxaTbCs
N0 3aBepLLUEHMM LIMKNa Harpesa.

LleMOHTUpY#TE MNK ycTaHoBWTE KonbLo. Ecnn
npoueaypa npoLuna ycnewHo, 3Ty TeMneparypy
1 BPEMSsi MOXHO WMCMOMb30BaTh B KAYecTse
NPaBUMbHbLIX HACTPOEK NS NOCNenY LMK
onepaumi ¢ ToW e aeTansto. Ecnu npoueaypa
He NonyYunacs, yBenuusTe Temnepartypy Ha

10 °C v nonpobymte ewwé pas.

akF

8. Cpepncrsa 6esonacHocTH

HarpeBaTenb ocHaLLEH cneayoLMMm CpeacTBaMu
6e30nacHoOCTH:

ABTOMaTHueckoe pasMarHuumBaHue:
MMocne Harpesa € UCNONb30BaHWEM
Harpesatens EAZ, ynpasnsiemoro ot

wkada EAZ, BbinonHsaeTcs aBToMaTuyeckoe
pasmarHuumeaHue koneu, Pasmarnuumsaque
BaXXHO, HANpuMep, 4N NpeaoTBpaLLEeHHs
HaNMNaHUA CTaNbHbIX YACTHL, HA NOALLMNHKK BO
BpeMs paboThl.

ABTOMaTWyeckas 3awuTa oT neperpesa:
OHa 3alMLLaeT MeaHble 0OMOTKM KaTyLLKK
0T HeoBpaTUMbIX NOBPEXAEHWI BCNeacTeue
neperpesa.

Puc. 17 Cumson neperpesa KatyLLku

Puc. 18 KHonka asapuiiHoro octaHoBsa Ha nepenHes

CTOpOHe KaTyLUKH

ABAXHO:

3alumTa oT neperpesa npegHasHayeHa Tonbko
ONA 3aLLMTbI MeHbIX 0OMOTOK KaTyLLKW U He
PacnpoCcTpaHAeTCs Ha 3aLLMTHYHO BTYNKy. He
nonyckakte Harpesa koneu, cabite 200 °C Bo
u3bexKaHre NOBPEXKOEHUA BTYIKM.
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e 3awuTa oT neperpysku no ToKy:

B wkacdy ynpasnexus ycraHosneH
aBTOMATMYECKUI BbIKMtOYaTeNb AN 3aLLMThI OT
CBEPXTOKOB.

e KHonka aBapMMHOro oCTaHOBa:
PacnonosxeHa Ha nepeHen CTOPOHe KaTyLUKK
¥ NpegHasHayeHa onst UCNonb30BaHKUs
B HELUTATHbIX CUTyaumax. Mpu HaxaTuu
Ha 3Ty KHOMKY HarpesaTerb BbINONHAET
aBTOMATMYeCKoe pasMarHuymnBaH1e KonbLa
W npekpaLLaeT paboTy. Ty KHOMNKY Hemb3s
MCMOMb30BaTh B KAYECTBE 0BLIYHON KHOMKM
BbIKMIOYEHUA.

e 3awumTa oT CIMLWIKOM MenfieHHOro Harpeea:
Ecnu TepMonapa perucTpupyeT CMLWKoM
MefneHHbIM Harpes, NOSBNAETCA CO06LLIEHWE
06 owwmbke EO5, 1 Wkad ynpasneHus
0CTaHaBNMBAET NPOLECC Harpesa. 310
HEoBX0AMMO Ha Cry4ak oTKpenneHus
TepMonapsl Bo BpemMst Harpesa, 4ToGsi
NpeaoTBPaTUTL HEOBPATMMbIE MOBPEXAEHMS
KonbLa NOALIMNHUKA W HarpesaTens.

e HeucnpasHocTb TepMonapbl:

Ecnu HeucnpasHa Tepmonapa, nossnseTcs
coobuieHue o6 otwmbke E06, u Lwikad
ynpasneH1s 0CcTaHaBNMBaeT NPOLLeCC Harpesa.
3ameHuWTe TepMonapy U1 UCNonb3ynTe PeXXuM
TanMmepa Harpesa.
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9. TexobcnyxusaHue

SKF pekomeHyeT cobnogate pag Mep B paMmkax
NNaHoBo-NpeaynpearTENLHOr0 TEX0BCYKMBaHHS,
a Takke 4ns NpeaoTBPaLLEHUS BOIMOXKHbIX
HeWcnpasHoCTeM:

e CopepkuTe HarpesaTenb B YuctoTe. PerynapHo
OYMLLANTE KaTYLUKY W WKad ynpaBneHus
OT MbINW, NNACTUYHOM CMa3KK, Macna u
IPYTvX 3arpasHeHuit. 31o cnocobeTayeT
npefoTBpaLLeHuto nospexaeHni. OuncTky
MOXHO MPOBOAMTL C MOMOLLbI0 YACTOM CyxoM
TKaHK.

e He nogBepranTe BHyTPEHHIOW BTYNKY
HarpesaTens BO3AENCTBUIO BbICOKMX
Temnepartyp. Brynka cnocobHa Bblaep«aTth
Temnepatypy 200 °C B TeyeHWe KOpOTKOro
nepvona spemenu. Bosmewcrere Temnepatyp
BbiLLIE 3TOTO 3HAYEHWUA UMW AfMTeNbHoe
BO3JEeNCTBME BbICOKMX TEMMNEPATYP NPUBELET K
NOBPEXAEHWIO BTYNKM.

o [pu nospexaeHun BTyNKK (Mpu Hannuum
nepeKanéHHbIX Y4acTKos, B3AYTUN WK TPeLLmH)
e€ Heo6Xx0aMMOo 3aMeHHTb. [pr Hanuumuu
TPELLMH Ha BTY/Ke BO3HUKAET BbICOKMM PHCK
KOPOTKOrO 3aMblkaHus. A NOCKOMNbKy Yyepe3
KaTyLLKy NPOXoAsAT GoMbLUME TOKM, 3TO BAXKHO
npesoTBpaTUTS.

e He ponyckawTe 3arps3HeHus 3kpaHa
uHTEpdeica nons3osatens. O6patllanTecs
C HAM OCTOPOXHO. 3TO YyBCTBUTENbHbIN
KOMMOHEHT, KOTOpbIN TpedyeT BepeskHoro yxoaa.
IMpu paboTe € 3KPaHOM He MUCMOoMb3yMTe 0CTPbLIX
npeaMeToB U He NpUNaramTe U3NULHKUX YCUNUA.

e Y6eoutech, YTO TepMOnapa YMcTa U UcnpasHa.
B npoTuBHOM Cry4ae BO3MOXHbI HEMNPaBHbHble
NoKasaH1sa TeMNepaTypbl, 4TO MOXKET NPUBECTH
K NOBPEXAEHUI0 Kak HarpesaTens, Tak W KonbLa
nogwunHuka. NospexaéHHas Tepmonapa
NoANEXMT 3aMeHe.
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Sikkerhedsforskrifter

e Der errisiko for sted. Kun kvalificeret og
tilstraekkeligt uddannet personale ma betjene
udstyret.

e Under opvarmningsprocessen skal der pga.
magnetfeltet holdes en sikkerhedsafstand
pa 1,5 m til induktionsvarmeren. Personer
med implanteret hjerte-pacemaker eller
med metalimplantater skal overholde
en sikkerhedsafstand pa mindst 5 meter
fra induktionsvarmeren under betjening.
Elektronisk udstyr som f.eks. armbandsure,
mobiltelefoner, men ogsa magnetkort eller
industrielt eludstyr kan ogsa blive pavirket.

e Brug korrekt handteringsudstyr, nar du lafter
tunge emner. Du skal sikre emnet med passende
lofte- og handteringsudstyr under opvarmning.

¢ Undga kontakt med varme overflader.
Brug altid varmehestandige handsker.

e Modificer aldrig varmeren. Alt reparationsarbejde
skal udferes af et SKF-vaerksted.

e Sorg for, at forsyningsspaendingen er korrekt.
Hvis induktionsvarmeren sluttes til forkert
spaendingsforsyning, bortfalder garantien,
og induktionsvarmeren vil sandsynligvis blive
beskadiget.

e Sorg altid for, at varmeren er sikkert forbundet
til jord.

e Udseet ikke elektroniske komponenter for hgj
fugtighed eller vand.

e Placer aldrig kropsdele i induktionsvarmeren,
nar den er i brug.

e Brug ikke udstyret, hvis det er beskadiget, eller
hvis varmespolen er meget slidt.

Revnede ringe ma desuden ikke opvarmes med
den elektriske induktionsvarmer.

e Varmeren ma ikke bruges i omrader med
eksplosionsfare.

akF

e Fplg altid betjeningsvejledningen.

e EAZ og EAZ CC er kun beregnet til opvarmning
af lejeringe, valseruller og labyrintringe.

De er ikke beregnet til opvarmning af andre
komponenter.

e Varmeren skal betjenes af professionelt
uddannede personer. Varmeren skal vaere under
opsyn.

Navnlig ved anvendelse af tidstilstand.

o | tilfeelde af brand ma der ikke bruges vand eller
en pulverbaseret ildslukker. Dette vil beskadige
elektronikken. Der anbefales om muligt en
CO2-baseret ildslukker.

e Var opmaerksom pa, at der kan komme rag fra
det opvarmede element.

EU-overensstemmelseserklzering

Undertegnede, SKF Maintenance Products,
Meidoornkade 14, 3992 AE Houten, Holland,
erkleerer hermed under eneansvar, at produkterne
beskrevet i disse betjeningsinstruktioner er i
overensstemmelse med betingelserne i folgende
Direktiv/er: EUROPA-PARLAMENTETS 0G RADETS
DIREKTIV 2014/30/EU (EMC-DIREKTIVET) og er i
overensstemmelse med folgende standarder:

EN61000-6-1:2007
EN61000-6-3:2007 / A1:2011 / AC:2012

EN61000-3-2:2014
EN61000-3-2:2013

EN61000-4-2
EN61000-4-3
EN61000-4-4
EN61000-4-5
EN61000-4-6
EN61000-4-8
EN61000-4-11

EUROPA-PARLAMENTETS 0G RADETS DIREKTIV
2014/35/EU, (LAVSPANDINGSDIREKTIVET)
EUROPA-PARLAMENTETS 0G RADETS DIREKTIV
2011/65/EU (ROHS-DIREKTIVET)

Houten, Holland, februar 2019

Sébastien David
Chef for produktudvikling og -kvalitet
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1. Leveringsomfang 2. Introduktion

EAZ-spolen leveres med: De stationaere induktionsvarmere anvendes til
e EAZ-spole montering og demontering af:
e Varmebestandige handsker TMBA G11H e Inderringe i cylindriske rullelejer,
e Ringe i koldformningsmaskiner

EAZ-styrekabinettet leveres med: e Labyrintringe i lejearrangementer.
e EAZ-styrekahinet
e Stotteben De anvendes til applikationer, hvor der bruges
e Jordforbindelseskabel med magnetholder mange lejer af samme slags, eller hvor store lejer

EAZ CC-GRC med en meget stram pasning hyppigt skal monteres
e  Styrekabel EAZ CC-LC og afmonteres. De er beregnet til et bestemt leje og
e Temperatursensorkabel EAZ CC-TPC en bestemt applikation.

e Temperatursensor TMBH 1-3

Fig.2 — Stotteben

Fig.3 — Jordforbindelseskabel med Fig.4 — Styrekabel EAZ CC-LC og Fig.5 — Temperatursensor TMBH 1-3
magnetholder EAZ CC-GRC temperatursensorkabel
EAZ CC-TPC
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2.1 Funktionsprincip Nar der teendes for varmeren, lgber der strom

De stationare induktionsvarmere bestar af en gennem spolen, som genererer et vekslende
cylinderformet induktionsspole fremstillet af magnetfelt, men ingen varme pa selve

kobbertrad, der er permanent monteret i et hus, EAZ-spolen. Men hvis du placerer en komponent af
som fungerer som mekanisk ekstraktionsenhed. jern eller rustfrit stal inde i EAZ-spolen, inducerer
Afhaengigt af varmerens sterrelse findes der to magnetfeltet mange mindre elektriske stromme
forskellige udferelser som vist i - fig. 6 og - fig. 7. (hvirvelstromme) i komponentens metal. Da jern er

en darlig leder af elektricitet, vil meget af energien,
nar alle disse sma stremme lgber gennem jernet,
blive konverteret til varme. Denne varme vil fa
ringen til at ekspandere.

Efter en forud fastsat opvarmningstid eller
-temperatur kan ringen traekkes tilbage fra akslen
eller monteres pa den.

Fig.7 — Specialudferelse til seerlige komponenter og store
komponenter
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3. Tekniske data

Da enhver varmer er en brugertilpasset enhed, kan
brugeren selv udfylde de falgende felter ved at se
pa specifikationerne og tegningerne, der blev leveret
med enheden.

Produkthetegnelse

Anbefalet
styrekabinet

=

T

|
=

=

Varmer, mal

- Bredde

- Hushejde

- Indvendig diameter

- Husbredde

- Kabellzengde

- Vaegt

Komponent, mal

- Lejebetegnelse eller
tegningsnummer

- Indvendig diameter (d)

- Udvendig diameter (F)

- Bredde (B)
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Anvendelse

- Tegningsnummer

- Tapdiameter

- Prespasning

4. Installation

EAZ-spolen er kun beregnet til at arbejde med
SKF EAZ-styrekabinet og omvendt. Dette er den
eneste made, hvorpa vi kan sikre veerktejets rette
funktion.

Stremforsyningen skal veere 3 faser + neutral + jord.
Vi vil kun bruge 2 ud af de 3 faser og jord. Vi vil ikke
bruge neutral.

Kablerne til tilslutning af netspaending og
styrekabinettet folger ikke med produktet. Det er
brugeren selv, der skal sgrge for det rigtige kabel.
Det bor installeres af en kvalificeret elektriker.

AVIGTIGT:

EAZ-styrekabinettet og EAZ-spolen kan skabe
forstyrrelser i andet elektrisk udstyr, der er sluttet til
samme stremforsyningslinje. For at undga dette skal
EAZ-styrekabinettet og EAZ-spolen sluttes til en
dedikeret stromlinje.

akF
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4.1 Kabinet med enkelt udgang (EAZ CC...)
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4.2 Kabinet med dobbelt udgang
(EAZ CCD...)

EAZ-spole A EAZ-spole B

:F: &

wlbads

Stromforsyning

™

l
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4.3 Transformertilpasning til

stromforsyningens spanding BEMZRK:
Kabinetterne indeholder en transformer, der | dette tilfselde ser tabellen ud som herunder,
genererer 230 V til den indvendige elektronik. Dette  men det kan veere anderledes for din, sd du skal
skal tilpasses korrekt for at sikre, at udgangen fra altid felge transformertabellen og ikke tabellen i
denne transformer ligger inden for det acceptable denne vejledning:
omrade for de dele, der er sluttet dertil. Denne
opgave skal udferes af en elektriker. Spanding  Uafhangige Kortsluttede

tilslutninger tilslutninger
AVIGTIGT: 380V 0-1
Sorg for, at denne tilpasning ikke @ndrer kabinettets 400V 0-5 1-4
specifikationsomrade. 420V 0-4 5-2
Et kabinet, der skal arbejde ved 400 V/50 Hz, kan 440V 0-2
kun indstilles til 380 eller 420 V/50 Hz. 460V 0-5 2-4
Et kabinet, der skal arbejde ved 440-480 V/60 Hz, 480V 0-4 35
kan kun arbejde ved 440, 460 og 480 V/60 Hz,
men ikke ved 400 V (for eksempel). P23 billedet herunder for 480 V kan vi se, at
tilslutningerne O og 4 er forbundne.

Som vi kan se pa billedet herunder, har 3 0g 5 er ogsa forbundne via et kabel, der

transformeren 6 tilslutningspunkter i bunden. Vi skal  kortslutter dem.
leese tilslutningstabellen for transformeren:

o sec
230V - 160VA % PrO85e

Pri  Asnsl Doorverb.

E Mocel CT143NN
Freq so60Hz CE€

88886881
" ggeeeegee
“t e :

w
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5. Instruktioner for brug

A.  Serg for, at kontrolpanelet af typen EAZ CC
sluttes til den trefasede hovedkontakt af en
autoriseret elektriker.
Brug kun SKF-styrekahinetter for at undga at
beskadige EAZ-induktionsvarmeren.

B. Serg for, at kabinettet placeres pa et solidt
underlag og er stabilt.

C. For at opna fuld opvarmningskapacitet i spolen
skal du kontrollere, at kablet er tilsluttet uden
lokker.

D. Kontrollér for brug, at der ikke er skader, navnlig
pa besningen og stremkablerne. Kablerne kan
blive beskadiget pa grund af komprimeringen
eller de hgje temperaturer.

E. Slut kablet for varmerens
overophedningsbeskyttelse til styrekahinettet.
Gor det samme med temperatursensorens
forleengerkabel og selve temperatursensoren.

Fig.8 — Juster lengden af temperatursensorens kabel til

det mindst mulige for at undgd beskadigelse af
selve sensoren

F. Nar lagen til kontrolpanelet er lukket, kan
sikkerhedslasene nu trykkes ind med neglen.

G. Enheden er klar til brug. Hovedkontakten kan
nu drejes til aktiveret position. Dette vil starte
den grafiske brugergraenseflade, men det vil
ikke aktivere EAZ-spolen.

akF

H. Hvis panelets lage er aben, kan hovedkontakten

ikke aktiveres, og der kan derfor ikke lobe nogen
strom. Hovedkontaktens knap ma ikke betjenes
med magt, nar lgen er aben.

Lad EAZ akklimatisere sig ved

temperaturaendring.
Ma kun anvendes inde i bygninger.
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6. Betjeningsvejledning
For der fortsaettes med montering eller afmontering
af ringe, skal der tages hensyn til folgende:

Revnede ringe ma ikke opvarmes med den
elektriske induktionsvarmer.

Veerktejet ma kun aktiveres, hvis stalringen eri
hullet! Ellers vil stremforbruget eges veesentligt,
og spolen opvarmes for hurtigt.

Som en yderligere sikkerhedsmekanisme
afbryder en automatisk sikring stremmen, sa
snart induktionsspoleviklingernes temperatur
overstiger 120 °C. Denne situation kan ogsa
opsta efter flere opvarmninger i traek. Sker
dette, anbefales det at kole apparatet ned med
trykluft eller en blaeser. For at undga, at dette
sker, skal de varme ringe fjernes sa hurtigt som
muligt fra det indvendige af varmeren. Dette vil
i vaesentlig grad ege varmerens driftscyklus.
Under afmontering skal valsetappen veere
jordforbundet, f.eks. ved hjzelp af et etkernet
kabel med magnetholder eller via stotten.
Varmeren skal veaere under opsyn, iseer i
tidstilstand. Temperaturen skal overvages for at
undga beskadigelser.

6.1 Afmontering

A.

Placer den elektriske induktionsvarmer over den
ring, der skal treekkes af. Transport kan udferes
af en kran eller et hejsevaerk med hampereb.
Brug ikke stalreb.

Fig.9 — Brug ikke stdlreb til at lofte varmeren

B.

Slut valsetappen til jord med det medfelgende
magnetiske jordforbindelseskabel eller pa en
anden godkendt made.

w11

Fig. 10 — Varmeren placeres over ringen
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C. Huvis de tilstodende dele er forsynet Brug temperaturtilstand, hvis den magnetiske
med forsaenkninger, skal du skubbe temperatursensor er tilgaengelig og sluttet korrekt til
aftraekningsstaengerne mod indersiden ved at kabinettet. Brug tidstilstand, hvis der ikke er nogen
losne laseskruerne og derefter positivt gribe fat  temperatursensor tilgeengelig, i tilfeelde af defekt,
i ringen. Hvis der ikke er nogen forsaenkninger eller hvis opvarmningstiden kendes.
bag ringen, skal du forskyde inderringen en
anelse aksialt efter opvarmningsprocessen
ved hjeelp af loftestaenger, indtil
aftraekningsstaengerne kan komme ind i det
mellemrum, der opstar ved forskydningen.

Fig.14 — Brug mellemrummet pd spolen til at placere
temperatursensoren

G. Veelg den rigtige opvarmningstid eller
temperatur.

Fig.11 — Aftreekningsstang bag spolen

H. Nar opvarmningen af ringen er afsluttet, vil

D. Hvis de to spolekabinetter anvendes, veelges styrekabinettet automatisk afmagnetisere
forst hvilken spole, der skal bruges. Det er ringen, og et lydsignal vil advare brugeren.
meget vigtigt at undga at stremforsyne den
forkerte spole. |. Nu kan ringen traekkes af. Fjern
temperatursensoren, og og anbring den et
E. Valg af afmonteringstilstand i den grafiske sikkert sted pa EAZ -spolen. Foretag derefter et
brugergraenseflade. ens treek i handtagene pa induktionsvarmeren.

Fig.12 — Symbol for afmonteringstilstand

F.  Veelg den rigtige tilstand. Vaelg mellem tid og

temperatur.
8 ® _ -
Fig.15 — Anbring den magnetiske sensor pd en metallisk
overflade sGsom en bolt pd EAZ
AVIGTIGT:
Fjern EAZ-spolen og -ringen, sa snart
Fig.13 — Symboler for tids- og temperaturtilstand opvarmningen er slut, sa der strommer sa lidt

varme som muligt fra den varme inderring ind i
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valsetappen. Fjern direkte inderringen fra
EAZ-spolen for at undga beskadigelser i
EAZ-spolens indvendige overflade. Veer opmaerksom
pa de varme overflader, og brug de medfalgende
beskyttelseshandsker.

J.

Nar ringen er trukket tilbage fra valsetappen,
skal den opvarmede ring straks fiernes fra
induktionsvarmeren. Derved reduceres
risikoen for at beskadige spolemanchetten,
og varmerens driftscyklus eges vaesentligt.

Hvis kredsen af en eller anden grund

skal afbrydes, for den forudindstillede
opvarmningstid er forlabet, skal du

trykke pa knappen STOP pa den grafiske
brugergreensefladeskaerm eller pa knappen
OFF pa induktionsvarmeren. Kun i nedstilflde
kan du slukke kabinettet ved at bruge
hovedkontaktens handtag. Vaer opmaerksom
pa, at ringen i sidste tilfaelde ikke vil vaere
afmagnetiseret.

Hvis ringen ikke kan traekkes tilbage pga.
vipning under tilbagetraekningen, skal du
fierne EAZ-spolen fra ringen og bruge en bled
hammer til at rette ringens position og forsege
at traekke ringen ud igen. Der ma ikke bruges
metalhammere eller -staenger, da dette kan
beskadige lejet!

Hvis afmontering ikke lykkes, skal EAZ-spolen
fiernes fra ringen, og vent, indtil ringen og
valsetappen er kglet ned, fer der forseges igen.
Dette vil sikre, at det er muligt at opna den
temperaturforskel mellem valsetap og ring, som
er ngdvendig for, at afmonteringen kan udferes.
Trykluft eller en blaeser kan anvendes for at
fremskynde afkelingsprocessen.
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6.2 Montering

A.

Elektriske induktionsvarmere kan ogsa bruges
til opvarmning af ringene under montering.
Til dette formal skal ringen placeres i
varmerens hul.

Veelg monteringstilstand pa styrekabinettets
brugergraensefladeskaerm.

Fig.16 — Symbol for monteringstilstand

C.

Anbring temperatursensoren pa ringen. Indstil
den rette temperatur pa kabinettets indstillinger,
hvis der skal bruges temperaturtilstand, eller
den rette opvarmningstid, hvis der skal bruges
tidstilstand.

Nar de rette indstillinger er valgt, trykkes pa
knappen START.

Ringen og EAZ-spolen skal veere taet pa
valsetappen, hvor ringen skal monteres.

Teet pd er ensbetydende med kort tid til
montering og derfor mindre tid for den varme
ring til at kele ned.

Nar kabinettet har naet
opvarmningsindstillingerne, afmagnetiseres
ringen automatisk.

Et lydsignal indikerer, at brugeren kan opsamle
den varme ring for at montere den.

Fjern temperatursensoren, hvis den bruges,
og anbring den pa en sikker overflade pa
EAZ-spolen. Det er meget vigtigt at bruge
varmebestandige handsker til dette.

Montering af den varme ring pa en kold
valsetap kreever en vis gvelse. Det er meget
vigtigt, at den varme ring er perfekt rettet
ind i forhold til valsetappens aksel, sa den
ikke seetter sig fast halvvejs. Hvis dette sker,
er det en god idé at rette ringens position
med en plastikhammer. Der ma ikke bruges
en metalhammer, da dette kan beskadige
lejeringen.

akF



7. Fastlaggelse af
opvarmningsindstillingerne

Forud for en opvarmning skal den korrekte
opvarmningstid eller temperatur fastlaegges.

Hvis dette ikke allerede er angivet eller kendt, skal
du felge nedenstdende fremgangsmade:

A.  Skub varmeren hen over den ring, der
skal traekkes af eller monteres, og fortsaet
ifolge kapitel 6.1 eller 6.2 for at starte
opvarmningsprocessen.

B. Mal ringens temperatur. Til dette kan du
bruge kabinettets temperatursensor eller et
hurtigtreagerende kontakttermometer sasom
TKTL 30 eller TKDT 10.

C. |forste forseg kan du registrere den tid, der
kraeves for at na 120 °C. Hvis du bruger SKF-
styrekabinettets temperaturtilstand, vises denne
tid i slutningen af opvarmningscyklussen.

D. Afmonter eller monter ringen. Hvis dette lykkes,
kan du beholde denne temperatur og tid som
de rette indstillinger for fremtidige job pa
samme arbejdsemne. Hvis det ikke lykkes, ages
temperaturen med 10 °C, og der proves igen.
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8. Sikkerhedsfunktioner

Varmeren er udstyret med folgende
sikkerhedsfunktioner:

Automatisk afmagnetisering:

Nar ringene er opvarmet med en EAZ-varmer
og et EAZ-styrekabinet, afmagnetiseres de
automatisk. Afmagnetisering af ringene er
vigtigt for bl.a. at undgad, at stalpartikler stter
sig fast pa lejet under drift.

Automatisk overophedningsheskyttelse:
Dette beskytter kobbervindingerne inde i spolen
mod permanent beskadigelse som folge af
overophedning.

Fig.17 — Advarselssymbol for en for varm spole

Fig.18 — N@DSTOP-knap ved spolens forside

AVIGTIGT:
Overophedningsbeskyttelsen er kun for at
undga beskadigelse af kobberspolerne, ikke af
beskyttelsesmanchetten. Serg for, at ringenes
temperatur ikke overskrider 200°C for at undga
skader pa manchetten.
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Overstromsbeskyttelse:

Styrekabinettet er udstyret med en kredsbryder
for at undga et for stort stromudtraek fra
stremforsyningen.

Nodstopknap:

Den er placeret pa spolens forside, og den skal
bruges, hvis noget gar galt. Nar den trykkes ind,
vil varmeren automatisk afmagnetisere ringen
og STOPPE. Den er ikke beregnet til at blive
brugt som en normal stopknap.

For langsom opvarmningsblokering:

Hvis temperatursensoren registrerer en

for langsom opvarmning, vises fejl EO5, og
kabinettet vil stoppe opvarmningsprocessen.
Dette er vigtigt for at undga permanent
beskadigelse af lejeringen og varmeren, hvis
temperatursensoren skulle fa en defekt under
opvarmning.

Fejlbehaftet temperatursensor:

Hvis temperatursensoren beskadiges,

vises fejl EQ6, og kabinettet vil stoppe
opvarmningsprocessen.

Udskift temperatursensoren, eller den eri
tidstilstand.

9. Vedligehold

Vi anbefaler, at du folger bestemte trin med henblik
pa forebyggende vedligehold og for at undga
bestemte risici:

Hold altid varmeren ren. Fjernelse af alle typer
stov, fedt, olie osv., der aflejres pa spolen og
kabinettet, er farste trin for at undga skader.
Der kan renggres med en ren tor klud.

Udseet ikke varmerens indermanchet for

hoje temperaturer. Manchetten kan modsta

en temperatur pd 200 °C i kort tid. Hvis den
udseettes for hojere temperaturer eller i lang tid,
vil manchetten blive beskadiget.

Hvis manchetten er beskadiget (braendte dele,
bobler eller tilmed revner), skal brugeren
udskifte den. Hvis der er en revne i manchetten,
er der hgj risiko for kortslutning og som folge
af den heje strom, der lober gennem spolen, er
det meget vigtigt at undga dette.

Hold brugergraensefladeskaermen ren for

fedt, og behandl den med omhu. Det er en
folsom del af produktet, og den skal behandles
forsigtigt. Brug ikke skarpe komponenter, og
brug ikke stor kraft for at betjene den.

Serg for, at temperatursensoren er i god stand,
og hold den ren. Hvis ikke, kan den give en
forkert temperaturlaesning, og det kan fore til
beskadigelse af varmeren og lejeringen. Hvis
den beskadiges, skal den udskiftes.
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